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COMPOSITION COSMETIQUE TRANS PARENTE OTJ TRANS LUC IDE 
PB SPIN BT/OU DE MAQUILLAGE , 
STRUCTUREE PAR PES POLYMERES SILICONES 

5 DESCRIPTION 

Domaine technique 

La presente invention se rapporte S. une 
10 composition cosmStique de soin et/ou de maquillage de 
la peau, y compris du cuir chevelu, et/ou des levres 
des £tres huraains, contenant une phase grasse liquide 

comprenant au moins une huile ester, gSlif iSe par un "V 

. 

polymdre particulier, ladite composition gtant 
15 transparente, translucide, et se presentant notamment f 
sous forme d'un produit coule. de maquillage, en s > 
particulier de stick de maquillage comme un . rouge k "3 
ldvres, dont 1 1 application conduit a un depot 6galement i- 
transparent/ translucide, non-collant et sans ^ 
20 transf ert . 

Une composition cosm^tique de soin est une 
composition qui comprend au moins un compose actif pour 
traiter les rides, pour hydrater la peau et les levres, 
pour protSger la peau, les Idvres et les phandres des . 
25 rayons ultraviolets, pour traiter l'acne et/ou pour 
agir comme autobronzant . 

L 1 invention concerne plus particulidrement 
des compositions cosm£tiques et dermatologiques , 
transparentes, translucides, pouvant §tre colorees, 
30 dont les depots sont egalement translucides, 
transparents, telles que des produits de maquillage 
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pr€sentant des proprietes de non-collant , et de non- 
trans fert . 

Stat de la technique anterieure 

5 

Dans les produits cosmetiques ou 
dermatologiques, il est courant de trouver une phase 
grasse liquide structuree, a savoir gelifiee et/ou 
rigidifiee ; ceci est notamment le cas dans les 

10 compositions solides, en particulier les compositions 
coulees solides, les baumes et les rouges §l levres, les 
fards & paupiere, les produits anti-cerne et les fonds 
de teint coules . Cette structuration est obtenue a 
l'aide de cires ou de charges. Malheureusement , les 

15 cires et charges presentent 1 ' inconvenient de rendre 
la composition opaque et ont tendance a matifier la 
composition du fait de la presence de cristaux, ce qui 
n'est pas toujours souhaitable en particulier pour un 
rouge a levres ou un f ard a paupieres . 

2 0 Par phase grasse liquide, au sens de la 

demande, on entend une phase grasse liquide & 
temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique 
{760 mm de Hg) , compos6e d'un ou plusieurs corps gras 
liquides a temperature ambiante, appeles aussi huiles, 
25 compatibles entre eux et comprenant au moins une huile 
ester. 

Par phase grasse liquide structuree, on 
entend une phase grasse liquide rigidifiee ou gelifiee. 
Par phase grasse liquide rigidifiee an — sens 

3 0 de la demande, on entend que cette phase ne s'ecoule 
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pas sous son propre poids lorqu'.on lui ajoute un 
polyamide silicon^. 

Par phase grasse liquide gelifiee au sens 
de la demande, on entend que la viscosity de cette 
5 phase est augment ee du fait de I'ajout de polyamide 
silicon^ dans cette phase grasse. 

Le document EP-A-1 068. 856. [1] decrit des 
compositions cosmetiques solides, sans cire, coraportant 
une phase grasse liquide structuree par un polym^re, 

10 dans lesquelles la phase grasse est principalement une 
huile non siliconee. 

Le document WO-A- 01/9775 8 [2] decrit des - 
compositions cosmetiques a base de rgsines polyamides " r r 
comprenant un agent g£lifiant choisi parmi les esters * 

15- et amides de ' N-acylaminoacides et leurs melanges. La ~*F 
composition comprend aussi un solvant de la resine 
polyamide qui peut etre choisi parmi les alcools gras 
insaturSs et satures, les esters d'acides carboxyliques y - 
gras et/ou aromatiques, les alcools et acides ethoxyles 

20 . et/ou propoxyl€s, les silicones, les huiles minerales 
et les hydrocarbures k chaine ramif i6e ; de preference, 
les esters d'acides gras, les alcools gras, les huiles 
minerales, les hydrocarbures ramifies et des melanges 
de ceux-ci . 

25 Les phases grasses des compositions 

cosmetiques font souvent appel & des huiles siliconees. 
En effet, 1 utilisation de phases grasses & base 
d' huiles siliconees permet a ce jour d'obtenir des 
compositions cosmetiques ayant une longue tenue lorsque 

30 les huiles sont peu ou pas volatiles, & savoir urie 
bonne tenue notamment de la couleur au cours du temps 
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(non virage, non palissement) , et des compositions non- 
transfert lorsque les huiles siliconees sont volatiles, 
ne se deposant pas sur un support tel qu'un verre, une 
tasse, un tissu ou vine cigarette, place au contact du 
5 film de maquillage. 

Actuellement , 1 1 utilisation d 1 huiles 

siliconees en cosmetique est limitSe par le peu de 
molecules pouvant g§lifier ces milieux et ainsi 
conduire a des compositions se presentant sous forme 
10 solide comme les batons de rouge £ ISvres ou les fonds 
de teint coules par exemple. 

La mise en oeuvre de compositions 
cosmetiques dont la phase grasse est majoritairement 
siliconee conduit dans la plupart des cas a des 
15 problemes de compatibility avec les ingredients 
classiquement utilises en cosmetique. 

Dans les documents WO-A-97/36573 [3] , 
US-A-5 874 069 [4], US-A-5 919 441 [5], US-A-6 051 216 
[6], WO-A-02/17870 [7], et WO-A-02/17871 [8], 
20 EP-A-1 177 784 [9], WO-A- 99/06473 [13], et 

US-A-6 353 076 [14] qui est une division du 
US-A-6" 051 216, " on a realise ' des compositions 
cosmetiques telles que des sticks ou des gels de 
deodorant, comprenant une phase huileuse siliconee 
25 gSlifi^e par une cire a base de polysiloxane et 
polyamide, ou par un polymere contenant des groupes 
siloxane et des groupes capables d 1 interactions 
hydrogene . 

p-l- u s pa3?ticul - i -e-^ement^ le documen t 

30 WO-A- 97 36573 [3] decrit 1 ' association d'un solvant 
silicone fluide et "Si' agents epa ississants qui sont une 
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cire contenant des. groupes silicones , et un polyamide 
pouvant comporter des groupes silicones. 

Le document US-A-5 874 069 [4] est proche 

du , document WO-A-97 36573 [3] , -mais il impose 

■ .* 

5 1'obtention d'un systdrae splide par le passage d'un 
systeme clair et translucide, et il apporte des 
m precisions sur la nature de la cire et de ses unites 
raonomlres, en particulier siloxane. 

Le document US-A-5 . 919 441 [5] decrit un 

10 systfeme contenant un fluide avec au moins une silicone 
et un polymdre avec des groupes siloxane et des groupes 
a liaison H, ledit polymere etant un fluide a 
temperature ambiante et etant soluble dans le fluide 
afin d' obtenir . une solution claire et translucide ♦ ■■ 

15 Le document US-A-6 051 216 [6] est relatif 

a 1' association d'un polyamide silicone avec un 
silicone fluide et, eventuellement, un solvant 
complement a ire . ^ 
Dans WO-A-02/17870 [7], il est envisage 

20 d l aj outer a la composition un autre agent gelifiant 
mais les quant ites ajoutees doivent etre faibles, par 
exemple inf€rieures a 0,5% dans le cas de I'acide 
hydroxy st ear i que, pour preserver la clart£ du produit. 

Dans WO-A-02/17871 [8], il est egalement 

25 envisage d'utiliser un second agent gelifiant avec le 
polymere silicon^ en quantity representant 0,5 £ 2% en 
poids de la composition, et un systSme solvant 
comprenant un compost organique non silicon^, une 
silicone volatile et eventuellement une autre silicone. 

30 Le document EP-A-1 177 784 [9] illustre une 

composition de deodorant comprenant une phase liquide 
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contenant par exemple un silicone volatil et 
eventuel lenient un silicone non-volatil et/ou un liquide 
organique hydrophobe non-silicon^, structuree par un 
compost organique a groupes amido, avec eventuel lement 
5 un ou plusieurs structurants secondaires, polymeres ou 
non-polymdres, en proportions plus faibles. Parmi les 
structurants secondaires, ce document tnentionne les 
polymeres ayant des groupes siloxanes et des groupes & 
interactions hydrogene sans donner d'exemples ou de 

10 resultats sur vine composition utilisant ces polymeres. 

II convient de remarquer que les documents 
[7]/ [8] et [9] concernent des deodorants pour lesquels 
les problemes de non-collant et de non-transfert de la 
composition ne se posent pas comme dans le cas des 

15 produits cosmetiques de maquillage decrits ci-dessus. 

II apparaxt au vu de ce qui precede que la 
transparence est, dans tous les cas, une propriete 
extremement delicate a obtenir pour une composition 
cosmetique, en particulier une composition coulee 

20 solide de rouge a levres, par exemple en stick et ce 
quelle que soit la nature des huiles siliconees ou 
autre composant 1-a- phase grasse. - En effet, la 
transparence ou le caractere translucide ne peut itre 
obtenue si l'on utilise des cires pour la structuration 

25 * de la composition car, comme on l'a indique plus haut, 
les cires ont 1' inconvenient de rendre la composition 
opaque . 

Si l'on cherche a structurer la 

fnmpnRifinn r fcgJJLe quMm stink r de pxeferencg — s_an.a. 

30 faire appel S des cires afin d'eviter leur effet 
opac ±f±antr; comme — c^eBt — le — chs — "dsns les — document 
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FR-A-2 817 740 [10] . et FR-A-2 817 739 [11], d'autres 
probldmes se posent et l'obtention de la transparence 
se fait au detriment d'autres propri^tSs essentielles 
de la composition, telles que le. carac.t.Sre non-collant 
5 qui est une propriete tr£s recherchee par la 
cpnsoTtimatrice. 

II n'a pas etS possible jusqu'S present 
d'obtenir une composition presentant, d'une part, 
1' aspect cosmStique attractif, qui est . represents par 

10 la transparence du depdt et/ou de la composition et, 
d' autre part, des proprietes de - non-collant et, 
Sventuellement, de . non-transf ert du dep6t formS a 
partir de ladite composition. 

II existe done un besoin pour une 

15 composition cosmetique, en particulier une composition 
coulee solide, telle qu'un stick de rouge a levres, qui 
soit transparente ou translucide et qui, de plus, donne 
lors de son application un dep6t non-collant. II existe 
encore un besoin pour une composition cosmetique, 

20 notamment une composition coloree qui soit transparente 
ou translucide et qui permette d'obtenir un depot, 
notamment colore, transparent, non-collant, raais aussi 
ne transf grant pas au contact. 

2 5 Expose de 1 1 invention 

L' invention a notamment pour but de 
rSpondre aux besoins mentionnes ci-dessus. 

En d'autres termes, l r invention a pour but 

3 0 de fournir une composition de soin et/ou de maquillage 

de la peau et/ou des Idvres, permettant de remSdier aux 
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inconvenient s et de resoudre les probldmes mentionnes 
precedemment, en particulier 1 ' invention a pour but de 
fournir une composition qui soit transparent e ou 
translucide et qui permette aussi d'obtenir un depot 
5 non-collant et ne transferant pas par contact, 

De fa<?on surprenante, le demandeur a trouve 
que 1 'utilisation de polymdres particuliers , tels que 
des polyamides silicones, associes a une phase grasse 
specifique comprenant au moins une huile de type ester, 
10 permettait d'atteindre, entre autres, les buts ci- 
dessus et de structurer, en 1' absence de cire, les 
phases grasses liquides dans les compositions de 
maquillage ou de soin. 

En particulier, il a Ste constat^ que les 
15 compositions contenant cette association d'un polymSre 
particulier et d'une huile ester specifique etaient non 
seulement transparentes, translucides , mais 

conduisaient aussi a des films ou dep6ts non-collants 
avec des proprietes de non-transf ert ameliorees . 
20 L 1 association de ces polymeres particuliers 

avec une ou plusieurs huiles esters presentes dans la 
phase grasse permit . d'.pbtenir des gels, en particulier 
des compositions solides, transparentes ou 

translucides, ayant une bonne resistance mScanique et 
25 permettant un depot en quantity suffisante, qui n'est 
pas collant au toucher, ne transf&re pas au contact, et 
est lui-meme transparent ou translucide. 

Les effets obtenus grace 5. cette 
association d'un polym^re particulier et d'une huile 
30 ester particulidre, notamment la combinaison du 
non-transf ert , — de — U absence de collant — du — depot — et — de. 
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la transparence ou translucidit£ de la composition et 
du dep6t, n f apparaissent pas dans les documents de 
l'art anterieur, ... 

L 1 invention s 1 applique non seulement aux 
5 produits de maquillage des levres comme les rouges k 
l^vres, les crayons a ldvres, les brillants a Idvres, 
mais aussi aux produits de soin de . la peau, y compris 
du cuir chevelu, et des levres, comme les produits en 
. stick de protection solaire de la peau, du visage ou 
10 des l£vres, ou les baumes & levres, aux produits de 
maquillage de ia peau, aussi bien du visage que du 
corps humain, comme les fonds de teints coules en stick 
ou en coupelle, les produits anti-cerne et .les produits 
de tatouage ephem&re et aux produits de maquillage des & 
15. yeux comme les eye-liners, en particulier sous forme de .3? 
crayon, et les mascaras notamment pains pour les fibres . % 
k£ratiniques (cils, sourcils, cheveux) . *s 
De fa<?on plus precise, l 1 invention a pour &r 
objet une composition cosmetique, transparente ou ^ 
20 translucide et/ou susceptible de dormer un depot 
transparent ou translucide, de soin et/ou de 
..maquillage, comprenant : 

Tine phase grasse liquide comprenant au 
moins une huile ester choisie parmi les esters des 
25 acides monocarboxyliques avec les monoalcools et 
polyalcools, structure par . au moins un polymdre 
(homopolymere ou copolymdre) structurant de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 500 k 500 000, 
comport ant au moins un motif comprenant • : 
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- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
const itue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

au moins deux groupes capables d'etablir 
5 des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide , sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , 
uree, ur ethane , thiour^e, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons , 

le polymere etant solide a la 
10 temperature atnbiante et soluble dans la phase grasse 
liquide a une temperature de 25 k 250 °C, et 

la phase grasse liquide et le polymere 
structurant formant un milieu physiologiquement 
acceptable* 

15 Des compositions cosmetiques comprenant une 

phase grasse liquide comprenant Tine huile ester 
sp6cifique, qui sont transparentes ou translucides , et 
dont la s true turat ion est assuree, en outre, par un 
polymere specif ique, par exemple de type polyamide 

20 silicon^ (PASi) , ne sont pas decrites dans 1'art 
anterieur. 

De man i ere surprenante, il s'est- aver<§ que 
1' utilisation dans la phase grasse de la composition de 
1' invention d'une huile specif ique qui est une huile , 
25 dite « ester », que l'on peut denommer « ester court x>, 
permettait l'obtention d'une composition transparente 
ou translucide. 

En outre, les compositions selon 

1' invention donnent des depots ou films transparents ou 

3 0 translucides . 
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En d'autres termes, les compositions 
cosmetiques de 1' invention ont pour caracteristique, 
d'une part, la transparence ou la translucidite du 
d<§pot qui est obtenu a partir de celles-ci et, d' autre 
5 part, 1' aspect translucide ou transparent de la 
composition avant son application, « dans le pot », 
. « dans la masse 

Cette propriety de . transparence ou de 
translucidite « dans la masse » signifie qu'une couche 
10 de la composition d'une 6paisseur donn6e, laisse passer 
une partie de la lumidre visible. Si cette partie de la 
luraidre visible est dif fusee, la composition sera 
def inie comme gtant une composition translucide dans la 
masse, et si, au contraire, elle n'est pas diffusSe, 
15 alors la composition sera def inie comme etant une 
composition transparente dans la masse. 

La propriety de transparence qu de 
translucidite de la composition selon I 1 invention est 
determinee de la fagon suivante : on coule la 
20 composition k tester dans un pot Volga 30mL, on laisse 
la composition refroidir (pendant 24h a temperature 
ambiante) et on place en dessous une feuille blanche 
sur laquelle est trac£e au feutre noir une croix 
d' environ 2mm d'epaisseur. Si la croix est visible a 
25 l'ceil nu £ la lumiere du jour & une distance 
d* observation de 4 0 cm, la composition est transparente 
ou translucide. 

Cet aspect transparent ou translucide est 
tres satisf aisant , notamment pour la consommatrice, 
d'un point de vue esthetique et peut, de ce fait, gtre 
d'un grand inter§t commercial. 



■jfe 



30 
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Le caractere transparent ou translucide 
d'une composition cosmetique, par exemple en stick, et 
qui plus est, du depot obtenu a partir de celle-ci, est 
extremement difficile a prevoir. 
5 II n'est absolument pas possible de savoir 

a 1'avance quel composant particulier et en quelle 
proportion, permettra d'obtenir la transparence ou la 
translucidite de la composition et, a fortiori, du 
d€p6t • 

10 La formulation de compositions cosm^tiques 

transparent es ou trans luc ides est done totalement 
aleatoire et ne peut en aucun cas se deduire, & partir 
de formulations dgji. existantes ou des propri£t6s, par 
exemple des proprietes optiques, des composes rentrant 

15 dans ces compositions. 

Rien ne pouvait laisser supposer qu'en 
choisissant les esters « courts » specifiques parmi le 
nombre considerable d'huiles susceptibles d'etre 
incorporees dans la phase grasse d'une composition 

2 0 cosmetique, on obtiendrait, de maniere surprenante, une 
composition transparente ou translucide et un d6p6t de 
cette composition translucide ou transparent, eu egard 
au caractere al6atoire et hautement impr^visible de la 
transparence et du caractere translucide d'une 

25 composition et d'un depot de celle-ci. 

II est surprenant que 1 ' association de cet 
ester sp£cifique avec un polym&re structurant 
specif ique, par exemple de type PASi, conduise §l une 
composition qui tout en etant transparente ou 

30 translucide et dormant un depot transparent ou 



SP 22327 PA 



10 



13 



translucide, permette d'obtenir aussi un depdt qui soit 
« sans transf ert s> au contact et qui ne colle pas . 

Or, il s'est aver§ que seuls les esters 
specif iques selon 1' invention permettait, parmi toutes 
les huiles susceptibles , d'etre utilises dans les 
compositions cosmetiques, d'obtenir, de manidre 
surprenante , avec .les - polymdres structurants 
particuliers decrits plus, haut, et en 1' absence ou en 
presence d'une faible quantite de cires, des systemes 
structures, tels que' des gels ou sticks presentant de 
la transparence/ translucidite, et des formulations ne 
collant pas (« non-collantes ») et ne presentant . pas de 
transf ert au contact . 

L' invention r^sulte de la double selection, 
15 respectivement parmi un tr£s grand nombre d' huiles et 
de polymSres structurants d'une huile spScifique et 
d'un polymere specif ique dont 1' association conduit, de 
manidre surprenante, a un systdme qui pr£sente la 
combinaison de proprietes avantageuses selon 
20 1' invention. . 

En relation avec ce qui precede, la 
resistance au transf ert d'une composition cosm^tique 
peut £tre estimee par un test de resistance au 
transf ert bien Stabli dans ce domaine de la technique, 
25 comme 1 ' application de la zone, maquil lee sur la peau ou 
les levres (test dit du « bisou ») . II en va de mSme 
pour le test de non-collant (voir dans l'exemple 4) . 

La composition transparente ou translucide 
de 1' invention peut se presenter sous forme de p^te, de 
30 solide, de crdme plus ou moins visqueuse . Elle peut 
etre une Emulsion simple ou multiple, notamment huile- 
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dans-eau ou eau-dans-huile, eau-dans-huile-dans-eau ou 
huile-dans -eau-dans-huile, ou un gel rigide ou souple a 
phase continue huileuse. L ■ emulsion simple ou multiple 
peut comprendre une phase continue agueuse ou huileuse 
5 contenant £ventuellement des vesicules lipidiques 
disperses. En particulier, elle se pr^sente sous forme 
coulee en stick ou en coupelle et plus specialement 
sous forme d'un gel rigide huileux en particulier 
anhydre et notamment de stick anhydre. Plus 
10 specialement, elle se pr^sente sous forme d'un gel 
rigide translucide ou transparent et, de preference, 
legerement color6, si la composition contient des 
pigments ou colorants, la phase grasse liquide formant 
la phase continue. Une composition anhydre comprendra 
15 moins de 10% en poids d'eau, par exemple moins de 5% en 
poids . 

La structuration de la phase grasse liquide 
est modulable selon la nature du polymdre structurant 
et de l'huile ester utilises, cette structuration peut 
20 §tre telle que 1'on obtienne une structure rigide sous 
forme d'un baton ou d'un stick, de bonne resistance 
mecanique, transparent ou translucide... Ces . batons 
lorsqu'ils sont colorSs permettent, aprds application, 
d'obtenir un d£p6t transparent, translucide, sans 
2 5 transfert et ne collant pas. 

La composition peut contenir un ou 
plusieurs polymeres structurants , tels que definis plus 
haut, et une ou plusieurs huiles esters. 

Avantageusement , la composition de 

30 1' invention est une composition pour les levres et 
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tnieux une composition de . rouge k l§vres notarament en 
stick. 

Phase grasse liquide 
5 ' 

La phase grasse liquide de la composition 
de 1' invention comprend une ou plusieurs huiles. 

Selon 1' invention, au moins .une . de ces 
huiles est tine huile, ' dite « huile ester », qui est 
10 choisie parmi les esters des acides monocarboxyliques 
avec les monoalcools et polyalcools. 

Avantageusement, ledit . ester repond k la 
formule (I) suivante : 

* * * 

15 . R1-.CO-O-R2 (I) 

oil R x . represent e un radical alkyle lin^aire 
ou ramifie de. 1 a 40 atomes de carbone, de preference 
de 7 & 19. atomes de carbone, comprenant .eventuellement 

20 une ou plusieurs double liaisons ethyieniques, et 
eventuellement substitue. 

R 2 represente un radical alkyle lineaire ou 
ramifie de 1 a 40 atomes de carbone, de preference de 3 
a 3 0 atomes de carbone et mieux de 3 a 20 atomes de 

25 carbone, comprenant eventuellement une ou plusieurs 
double liaisons ethyieniques, et eventuellement 
substitue. 

Par « eventuellement substitue », on entend 
que Ri et ou R 2 peuvent porter un ou plusieurs 
3 0 substituants choisis, par exemple, parmi les 
groupements comprenant un ou plusieurs he teroa tomes 
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choisi parmi O, N et S, tels que amino, amine, alcoxy, 
hydroxyle. 

De preference, le nombre total d'atomes de 
carbone de R L + R 2 est > 9. 
5 L' ester, mis en ceuvre selon 1' invention, 

peut §tre designe sous le nom d' ester « court 

R x peut representer le reste d'un acide 
gras, de preference super ieur, lineaire ou, de 
preference ramifie comprenant de 1 a 40 et mieux de 7 i 
10 19 atonies de carbone et R 2 peut representer une chalne 
hydrocarbonee lineaire ou de preference ramifiee 
contenant de 1 a 40, de preference de 3 a 30 et mieux 
de 3 a 20, (19 a 28, 8 & 27, 7 a 26 C) atomes de 
carbone. De nouveau, de preference, le nombre d'atomes 
15 de carbone de Ri + R 2 > 9. 

Des exemples des groupes R x sont ceux 
derives des acides gras choisis dans le groupe 
constitue des acides acetique, propionique, butyrique, 
caproique, caprylique, pelargonique, caprique, 
20 undecanoique, laurique, myristique, palmitique, 
stearique, isostearique, arachidique, behenique, 
oleique, linoienique, linoieique, eieostearique, 
arachidonique, erucique, et de leurs melanges. 

Des exemples d' esters utilisables dans les 
25 phases grasses des compositions de 1' invention sont, 
par exemple, l'huile de purcellin (octanoate de 
cetostearyle) , 1'isononanoate d'isononyle, le myristate 
d' isopropyle, le palmitate d' ethyl-2-hexyle, le 
stearate d'octyl 2-dodecyle, 1'erucate d'octyl 
30 2-dodecyle, 1 ' isostearate d' isostearyle, et les 
heptan oates. octanoa t es, dec a noates ou ric i noieates 
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d' alcools ou de polyalcools, par. exemple d'alcools 
gras • 

Avantageusement., les esters sont choisis 
parmi les composes de la formule (I) ci-dessus, dans 
5 laquelle . R x represente un groupe alkyle lineaire ou 
raraifie.non substitu^, comprenant eventue.llement une ou 
plusieurs double liaisons ethyieniques, de 1 & 40 
atomes de carbone, de preference de 7 a. 19 atomes de 
carbone, et R 2 represente un groupe alkyle lineaire ou 
10 ramifie non substitue, comprenant 6vent*uellement vine ou 
plusieurs double liaisons. ethyl£nique£ , de 1 a 40 
atomes de carbone, de preference de 3 ^ 30 atomes de ■■ . 
. carbone > et mieux de 3 I 20 atomes de carbone. 
. De preference, R x est un groupe alkyle ramifie non * 
15 substitue de 4 a 14 atomes de carbone, de preference de & 
8 k 10 atomes . de carbone et R 2 est un groupe alkyle 
ramifie non substitue de 5 a 15 . atomes de carbone, de $ 
preference de 9 a 11 atomes de carbone. De - preference - % 
dans la formule (I), R^-CO- et R 2 ont le m§me nombre 
.2 0 d' atomes de carbone et derivent du mSme radical, de 
.preference alkyle ramifie non substitue, par exemple 
isononyle, c'est-a-dire que avantageusement la molecule 
d'huile ester est symetrique . 

L'huile ester sera choisie, de preference, 
25 parmi les composes suivants 

1 ' isononanoate d' isononyle, 
- l'octanoate de cetostearyle, 
le myristate d' isopropyle, 
le palmitate d' ethyl-2-hexyIe, 
3 0 le stearate d'octyl 2-dodecyle, 

l'erucate d'octyl 2-dodecyle, 
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1' isostearate d' isostiaryle . 
L' ester pr^fere entre tous est 
1'isononanoate d' isononyle qui permet d'obtenir au 
mieux des compositions presentant une excellente 
5 transparence, translucidite alliee a d' excellentes 
propri6tes de non-transf ert et d' absence de collant. 

Avantageusement, la phase grasse comprend 
de 0,5 a 100 % en poids de 1' huile ou des huiles 
esters, de preference de 1 a 80 % en poids, de 
10 preference encore de 2 a 50 % poids, mieux de 2 a 40% 
en poids . 

Dans ces plages de pourcentages, les effets 
surprenants de 1' invention, i. savoir essentiellement la' 
combinaison de la transparence/ translucidite, du 
15 non-transf ert, du non-collant sont presentes avec le 
plus d' amplitude . 

De preference, la phase grasse comprend 
100 % en poids de la ou des huiles esters, c'est-a-dire 
que la phase grasse contient en tant qu' huiles 
20 uniquement des huiles esters, telles que d£crites 
ci-dessus, & 1' exclusion de toute autre huile. 

De preference encore, la phase grasse ne 
comprend qu'une seule huile ester (et non un melange) 
qui est, de preference, 1 ' isononanoate d' isononyle, 
25 cette huile ester unique etant presente dans les 
pourcentages ci-dessus et, de preference, £ une teneur 
de 100 % en poids. 

Outre la ou les huiles esters, la phase 
grasse liquide des compositions de 1' invention peut 
3 0 contenir une ou plusieurs autres huiles qui ne sont pas 
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des huiles esters telles qu'elles ont ete definies plus 
haut • 

Ainsi, * la phase grasse. liquide peut 
comprendre au raoins une huile siliconSe qui - peut §tre 
5 une- huile volatile, une huile non volatile ou un 
melange d , huile(s) volatile. ( s) . et d'huile(s) non 
volatile (s) . 

De preference, la phase . grasse liquide, 
outre l'huile ester essentielle selon 1' invention, 
10 comprend au moins une huile silicpn^e volatile. 

L'huile siliconee volatile peut §tre 
choisie parmi les huiles siliconees lineaires ou- 
cycliques ayant un point Eclair €gal ou superieur & v> 
40 °C et avantageusement superieur k la temperature de 
15 ramollissement du polymdre structurant - et/ou une 
viscosite inf^rieure & 8 cSt, telles que les 
polydimethyl siloxanes (PDMS) lineaires ou cycliques <fe 
ayant de 3 a 7 atomes de silicium. t 
Le point Eclair est la temperature 
20 - laquelle un carburant prend feu au contact d'une , 
flamnie. 

A titre d'exemple de telles huiles, on peut 
citer les composes cites dans le tableau 1 ci-dessous. 

Avantageusement, l'huile volatile pr^sente 
25 un point Eclair superieur & 60°C. 

Les huiles siliconees non volatiles peuvent 
§tre des polydimethyl siloxanes, des 

polyalkylm6thylsiloxanes , des dimethicone copolyols , 
des alkylmSthicone copolyols, la c^tyldimethicone , des 
3 0 silicones a groupes alkylglyceryl Others, des silicones 
a groupes amines lateraux et le dilauroyltrimethylol 
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propane siloxysilicate . Les groupements alkyle de ces 
huiles ont notamment de 2 i 24 atotnes de carbone. 

Les huiles siliconees non volatiles 
utilisables dans la phase grasse liquide de 
5 1' invention, qui contient au moins une huile ester, 
peuvent etre en particulier les polydimethylsiloxanes 
(PDMS) non volatils, linSaires, liquides a temperature 
ambiante ; les polydimethylsiloxanes comportant des 
groupements alkyle , alcoxy ou phenyle, pendants et/ou 
10 en bout de chaine siliconee, groupements ayant chacun 
de 2 a 24 atomes de carbone ; les silicones phSnylSes 
comme les phenyl trimethicones, les phenyl 
dimethicones, les phenyl trim<§thylsiloxy 

diph^nylsiloxanes, les diph^nyl dimethicones, • les 
15 diphenyl m§thyldiph€nyl trisiloxanes , les 2-phenylethyl 
trimethylsiloxysilicates, les silicones fluor^es a 
groupement (s) pendant (s) ou en bout de chaine ayant de 
1 a 12 atomes de carbone dont tout ou partie des atomes 
d'hydrogene est substituS par des atomes de fluor, les 
20 dimethiconols et leurs melanges . 

La phase grasse liquide peut comprendre, 
outre 1' huile ester essentielle selon l f invention, au 
moins une huile siliconee volatile et au moins une 
huile non siliconee volatile. 
25 Au sens de l 1 invention, une huile volatile 
siliconee ou non siliconee presente un point eclair de 
preference de 40 a 135°C ou pas de point eclair. Les 
huiles volatiles presentent & temperature ambiante 
(25°C) et pression atmosphSrique (760 mm de Hg) une 
30 pression de vapeur allant de 0,02 mm a 300 mm de Hg 
(2,66 Pa a 4 0 000 Pa) et mieux allant de 0,1 a 90 mm de 
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Hg (13 Pa. & 12 000 Pa) . Les huiles non volatiles 
correspondent alors & une press ion de vapeur inferieure 
^ 0,02 mm de Hg (2,66 Pa) . 

Les huiles silicones ont . une viscosity 
.5 choisie avantageusement dans la gamme . a 11 ant de 5 & 
800 000- cSt a 25°C, de preference , de 10- a 500 000 cSt, 
et mieux de 10 a 5 000 cSt. 

Tableau 1 . 

10 



Compose 


Point eclair 
(°C) 


Viscosite 
(cSt) 


Octyltrimethicone . 


93 


.1/2 • 


Hexyltrimethicone 


79 


1,2 , 


Decamethyl 
cyclopentasiloxane 
( cyclopentasiloxane 
ou D5) 


72 


4,2 


Octamethylcyclo 

tetrasiloxane 

( cyclot£t radime thyl 

siloxane ou D4) 


55 


2,5 


DcdecamSthylcyclo 
hexasiloxane (D6) 


93 


7 



SP 22327 PA 



22 



Decamethyltetra- 
silcxane (L4) 


63 


1/7 


KF 96 A de Shin Etsu 


94 


6 


EDMS (polydimethyl- 
siloxane) DC 200 
(1,5 cSt) de Dow 
Corning 


56 


1/5 


FDMS DC 200 (2 cSt) 
de Dow Corning 


87 


2 


PEMS DC 200 (5 cSt) 
de Dow Corning 


134 


5 


FDMS DC 200 (3 cSt) 
de Dow Corning 


102 


3 



En d'autres termes, la(les) huile(s) 
silicone (s) volatile (s) peut(vent) §tre choisie(s), 
par exemple, dans le groupe const itu6 par les composes 
5 du tableau 1, 1' heptamethyloctyltrisiloxane, le 
dodecamethylpentasiloxane et leurs melanges. 

L'huile siliconee volatile peut aussi etre 
choisie dans le groupe des huiles siliconees fluorees 
telles que Les silicones a grouper alkyie efe- 



SP 22327 PA 



23 



perf lubralkyle," les * silicones £ group es lateraux 
oxyethylen's/oxypropyl'n's (OE/PP) et . & groupes 
perfluores, les silicones & groupes lateraux perfluores 
et a groupes lateraux glycerol's , et * les 
5 perf luoroalkylmethylphenylsiloxanes, ces huiles ayant 
une pression.de vapeur superieure ou. 'gale a 0,02 mm 
Hg. 

La phase grasse liquide peut contenir une 
ou plusieurs huiles non silicon'es volatiles ou non. 

10 Les huiles non silicon'es volatiles peuvent §tre 
choisies dans le groupe des huiles hydrocarbonees et 
des esters et ethers volatils tels que les 
hydrocarbures volatils comme 1 1 isododecane et 
1 ' isohexadecane, les isoparaf fines en C 8 -Cie>. £ 

15 L'huile non siliconee volatile peut aussi % 

§tre choisie parmi les huiles fluorees telles que les k? 
perfluoropolyethers, les perf luoroalcanes comme la 
perf luorodecaline, les perf luorodamantanes, les »£ 
monoesters, diesters et triesters de 

20 perf luoroalkylphosphates et les huiles esters fluores. 

A titre d'exemple d 1 huiles non siliconees 
volatiles utilisables dans la composition de 
l 1 invention, on peut citer les composes du tableau 2 
qui suit* 

25 
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Tableau 2 



Compose 


Point Eclair 




(°C) 


Isododecane 


43 


Isohexadecane 


102 


n-butylether de propylene 


60 


glycol 




3 - ethoxypropiona te cPethyle 


58 


Acetate de methylether de 


46 


propylene glycol 




Isopar L (isoparaff ine C11-C13) 


62 


Isopar H (isoparaff ine Cn-C^) 


56 



La phase grasse liquide contient 
5 avantageusement au moins 1 % et mieux encore au mo ins 
5 %, par exemple de 10 a 90 % en poids d ! huile(s) 
siliconee(s) qui ont avantageusement une viscosity 
inf erieure §. 1 000 cSt et . mieux inf€rieure a 100 cSt 
car les polymeres silicones utilises dans 1' invention 
10 sont plus solubles dans les huiles siliconees de faible 
viscosite . 

Lorsgue la phase grasse comprend une huile 
volatile, celle-ci represente avantageusement de 3 & 
89,4 %, et mieux de 5 I 60 I, par exemple de 5 a 20 % 
15 du poids total de la composition, 
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La phase grasse liquide peut aussi contenir 
d'autres huiles non siliconees, par exemple des huiles 
polaires telles que : 

- les huiles vegetales hydrocarbonges a 
5 forte teneur en triglycerides const itues d' esters 

d 1 acides gras et de glycerol dont les acides gras 
peuvent avoir des longueurs de chaines variees, ces 
deraieres pouvant etre linSaires ou ramifiees, saturees 
ou insaturees ; ces huiles sont notamment les huiles de 

10 germe de bl€, de mals, de tournesol, de karite, de 
ricin, d'amandes douces, de macadamia, d'abricot, de 
soja, de colza, de coton, de luzerne, de pavpt, de 
potimarron, de sesame, de courge, d r avocat, de 
noisette, de pSpins de raisin ou de cassis, d f onagre, 

15 de millet, d ! orge, de quinoa, d' olive, de seigle, de 
carthame, de bancoulier, de passiflore, de rosier 
muscat / ou encore les triglycerides des acides 
caprylique/caprique comme ceux vendus . par la socigte 
Stearines Dubois ou ceux vendus sous les dSnominations 

20 Miglyol 810, 812 et 818 par la societS Dynamit Nobel, 

- les ethers de synthase ayant de 10 a 40 
atomes de carbone, 

- les alcools gras en C 8 & C 26 comme 
I'alcool oleique ou 1 1 octyldodecanol , 

25 - l^s acides gras comme l'acide oleique, 

linol^ique ou linolenique, et 

- leurs melanges. 

La phase grasse liquide peut encore 
contenir des huiles apolaires telles que les 
3 0 hydrocarbures ou f luorocarbures, lineaires ou ramifies, 
d'origine synthetique ou minerale, volatils ou non, 
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comme les huiles de paraffine volatiles (telles que les 
isoparaf fines, 1 1 isododtcane) ou non volatiles et ses 
derives, la vaseline, les polydecenes, le polyisobutene 
hydrogene tel que le parleam, le squalane, et leurs 
5 melanges. 

Ainsi, l 1 invention peut ttre mise en oeuvre, 
par exemple, avec les differentes phases grasses 
suivantes : 

1) une phase grasse constitute uniquement 
10 d'un melange d' huiles esters ; 

2) une phase grasse constitute uniquement 
d'une seule huile ester ; 

3) une phase grasse constitute d'un mtlange 
d 1 huiles comprenant au moins une huile ester et au 

15 moins une huile siliconte volatile ; 

4) une phase* grasse constitute d f un melange 
d' huiles comprenant au moins tine huile ester et au 
moins une huile volatile non siliconte ; 

5) une phase grasse constitute d'un melange 
20 d ! huiles comprenant au moins une huile ester, au moins 

une huile non siliconte volatile et event ue 1 1 ement une 
huile . siliconte volatile 

6) une phase grasse constitute d'un melange 
d* huiles comprenant au moins une huile ester, une huile 

25 non siliconte, non volatile et tventue 11 ement au moins 
une huile non siliconte volatile ; et 

dans les cas 3), 4) et 5), le melange peut 
comprendre tgal ement une huile non siliconte non 
volatile . 
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Generalement > la phase grasse. liquide 
repr^sente de 5 a 95% du poids total de- la composition 
. et mieux de 20 75%. . 

Selon l 1 invention, la composition comprend 
5 en outre des particules solides chbisies parmi les 
. charges et les pigments (y compris les pigments 
nacres) , et leurs melanges, dans une quant ite telle que 
la composition reste transparente ou translucide. 

Par pigments, on entend toute particule 
10 solide insoluble dans la composition servant k dormer 
et/ou modifier une couleur et/ou tin aspect ±ri&6. 

Les pigments peuvent . §tre blancs ou 
colores, minSraux et/ou organiques, enrobes ou non, Les 
pigments mineraux peuvent £tre choisis, par exemple, ^ 
15 parmi les oxydes de zinc, les oxydes de fer, les oxydes ,4 
de titane et leurs melanges. On peut citer ainsi, parmi &: 
les pigments mineraux, le dioxyde de titane ou de zinc, fc 
6ventuellement traite en surface, les oxydes de ■ % 
zirconium ou de cSrium, ainsi que les oxydes de fer ou 
20 de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, 
,l f hydrate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les 
pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, 
les pigments de type D & C, et les laques a base de 
carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, 
25 aluminium. Les pigments peuvent repr^senter de. 0,1 a 
30% du poids total de la composition, de preference de 
2 & 15%, s'ils sont presents. 
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Polymere silicone structurant 

Le ou les polymeres structurant (s) de la 
composition sont solides a la temperature ambiante 
5 (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg) et 
solubles dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C. 

Par polymere, on entend au sens de 
1' invention un compose ayant au moins 2 motifs de 
10 repetition, de preference au moins 3 motifs de 
repetition et mieux encore 10 motifs de repetition. 

Dans la composition de 1 T invention, le 
polymere silicone structurant, represente ggneralement 
de 0,5 & 80%, de preference de 2 a 60% et mieux encore 
15 de 5 a 40% du poids total de la composition. 

Par ailleurs, le rapport massique polymere 
structurant /huile (s) totales de la composition est de 
preference de 0,01 a 0,8, de preference encore de 0,05 
a 0,5, mieux de 0,1 a 0,5, 
2 0 Le rapport massique polymere 

structurant /huile ester est generalement de 0,01 a 10, 
de .preference de. 0,05 it 5, de preference encore de 0,1 
a 2. 

Les polymdres utilises comme agents 
25 structurants dans la composition de l 1 invention sont 
des polymeres du type polyorganosiloxane tels que ceux 
decrits dans les documents US-A-5 874 069 [4], 
US-A-5, 919,441 [5], US-A-6 , 051, 216 [6] et US-A-5 , 981, 680 
^ 
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10 



15 



20 



Selon 1" invention, les polymdres utilises 
comme agent structurant peuvent appartenir aux deux 
families suivantes : 

. 1) des . polyorganosiloxanes comportant au 
moins deux groupes capables d'etablir des interactions 
hydrogdne, ces deux groupes etant situes dans la chaine 
du polymere, et/ou 

2) des polyorganosiloxanes comportant au 
moins deux groupes capables d'etablir des interactions 
hydrogene, ces deux groupes Stant situes sur des 
greffons ou ramifications. 

Les polymeres auxquels s 1 applique 

I 1 invention, sont des solides qui peuvent etre* 
solubilises au prealable dans un solvant a interactions 
hydrogdne, capable de rompre les interactions hydrogdne 
des polymdres comme les alcools inferieurs en C 2 & C 8 et 
notamment 1 » ethanol , le n-propanol , 1 > isopropanol , 
avant d'etre mis en presence des huiles siliconees 
selon 1 1 invention. 

Les polymeres comportant deux groupes 
capables d'etablir des interactions hydrogdne dans la 
chaine du polymdre peuvent etre des polymeres 
comprenant au moins un motif repondant a la formule : 



.* 



-Si 



r 

-Si 



.G 



.0 _x 



LR 6 



m R 



25 



CO) 
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dans laquelle : 

1) R 4 , R 5 , R 6 et R 7 , identiques ou 
diff Srents, representent un groupe choisi parmi : 

- les groupes hydrocarbones , lineaires, 
5 raraifiis ou cycliques, en C x a C 40 i satures ou 
insatures, pouvant contenir dans leur chaine un ou 
plusieurs atomes d'oxygene, de soufre et/ou d' azote, et 
pouvant §tre substitues en partie ou totalement par des 
atomes de fluor, 
10 - les groupes aryles en C 6 & Ci 0/ 

eventue 1 1 ement substitues par un ou plusieurs groupes 
alkyle en Ci a C 4 , 

- les chaines polyorganosiloxanes con tenant 
ou non un ou plusieurs atomes d'oxygene, de soufre 
15 et/ou d 1 azote, 

2) les X, identiques ou diff6rents, 
representent un groupe alkylene di-yle, lineaire ou 
ramifig en C x a C 30 , pouvant contenir dans sa chalne un 
ou plusieurs atomes d'oxygene et/ou d 1 azote, 
2 0 3) Y est un groupe divalent alkyldne 

lineaire ou ramifi§, arylene, cycloalkylene, 
- alkylaryldne ou arylalkylene , . sature ou insature, en C x . 
el C 50 , pouvant comporter un ou plusieurs atomes 
d'oxygene, de soufre et/ou d ! azote, et/ou porter comme 

2 5 substituant l l un des atomes ou groupes d 1 atomes 

suivants : fluor, hydroxy, cycloalkyle en C 3 & C 8 , 
alkyle en C x a C 40 , aryle en C s a Ci 0 , ph§nyle 
Sventuell ement substitue par 1 a 3 groupes alkyle en Cx 
a Ci, hydroxyalkyle en C x a C 3 et amino alkyle en Ci a 

3 0 C 6 , ou 
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4) Y represente un groupe rfipondant k la 

formule : 




dans laquelle 

- T represente un groupe hydrocarbone 
trivalent ou t£travalent , lineaire ou ramifig, saturl 
ou insature, en C 3 £ C 24 eventuellement substitu6 par 
une chaine polyorganosiloxane, et pouvant contenir un 
ou plusieurs atomes choisis parmi O, N et S, ou T 
represente un atome trivalent choisi parmi N, P et*Al, 
et ; 

- R 8 represente un groupe alkyle en Ci &'C 50 , 
lineaire ou ramifie, ou une chaine polyorganosiloxane, 
pouvant comporter un ou plusieurs groupes ester, amide, 
urethane, thiocarbamate, urge, thiouree et/ou 
sulfonamide qui peut §tre lie ou non £ une autre chaine 
du polymdre, 

5) les G, identiques ou differents, 
repr^sentent les groupes divalents choisis parmi : 
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I — " — " — " — I — " — ~ — I — ■ 

o o o 

-| NCR 9 ) ; N(R*) S0 2 . SOj N(R 9 ) . 

O 



-NCR 9 ) C O . O C NCR 9 ) . NCR 9 ) C O- 



O 



O C NCR 9 ) . NCR 9 ) C NCR 9 ) 



HCR 9 ) C NCR 9 ) 



S 

NCR 9 ) C C NCR 9 ); NH C NH . et 



O o NH 
. NH C NH C NH 



NH NH 



ou R 9 represente un atorae d l hydrogene ou un 
5 groupe alkyle, lineaire ou ramifiS, en C x a C 2 o/ a 
condition qu'au mo ins 50% des R 9 du polym^re represente 
un atorae d'hydrogene et qu'au moins deiox • des groupes G 
du polyraere soient un autre groupe que : 



et O O 



10 



6) n es t un nomhre entier aJJLanj: de 2 a_ 



500, de preference de 2 a 200/ et ra est un nombre 
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entier allant de. 1 a 1000, de preference de 1 & 700 et 
mieux encore de 6 a 200. 

Selon 1' invention,. 80% des R 4 , R 5 , R 6 et R 7 , 
du polymdre sont choisis de preference parmi les 
5 groupes mgthyle, ethyle, phenyle et 3,3,3- 
trif luoropropyle . 

Selon 1 1 invention, Y peut represent er 
divers groupes divalents, comportant event uellement de 
plus une ou deux valences libres pour etablir des 
10 liaisons avec d f autres motifs du polymdre ou 
copolymere. De preference, Y represente un groupe 
choisi parmi : 

a) les groupes alkyl&ne lineaires en d a 
C 2 o/ de preference en Ci a C 10 , 
15 b) les groupes alkylene rami figs pouvant 

comporter des cycles et des insaturations non 
conjuguges, en C 30 a C S6 , 

c) les groupes cycloalkyldne en C 5 -C 6 , 

d) les groupes phenyl dne eventuellement 
20 substitues par un ou plusieurs groupes alkyle en C x k 

C40/ 

e) les groupes alkylene en Ci & C 20 , 
comportant de 1 si 5 groupes amides, 

f) les groupes alkylene en C x & C 20 , 
25 comportant un ou plusieurs substituants, choisis parmi 

les groupes hydroxyle, cycloalcane en C 3 a. C 8 , 
hydroxyalkyle en d a C 3 et alkylamines en d a C 6 , 

g) les chaines polyorganosiloxane de 

formule : 

30 
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R 



R 



SL 



R 



I 4 






Si 


0 




I 6 




m 



R 



Si. 



\ 



dans laquelle R 4 , R 5 , R 6 , R 7 , T et m sont 
tels que definis ci-dessus, et 
5 h) les chaines polyorganosiloxanes de 

formule : 



SL 



R' 



»-R 4 



Si O. 



R 



SL 



R 



\ 



10 Les polyorganosiloxanes de la seconde 

famille peuvent Stre des polymeres comprenant au moins 
un motif repondant k la formule (III) : 



.Si 



J mi 



.Si 



10 



(HI) 



— 1 m2 



OS- 



dans laquelle 
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- R 4 et R 6 , identiques ou different s , sont 
tels que definis ci-dessus pour la formule (II) , 

- R 10 represent e un groupe tel que defini 
ci-dessus pour R 4 et R 6 , ou represent e le groupe de 

5 formule -X-G-R 12 dans laquelle X et G sont tels que 
definis ci-dessus pour la formule (II) . et R 12 repr^sente 
ion atome d'hydrogdne ou un groupe hydrocarbone, 
lineaire, ramifiS ou cyclique, sature ou insatur^, en 
Cx & C 50 comport ant eventuellement dans sa chaihe un ou 

10 plusieurs atomes choisis parmi O, S et N, 
eventuellement substitu£ par un ou plusieurs atomes de 
fluor et/ou un ou plusieurs groupes hydroxyle, ou un 
groupe phenyl e Eventuellement substitue par un ou 
plusieurs groupes alkyle en C x a C 4/ 

15 - R 11 represente le groupe de formule 

-X-G-R 9 dans' laquelle X, G et R 12 sont tels que definis 
ci-dessus, 

- trti est un nombre entier allant de 1 a 998, 

et 

20 - m 2 est un nombre entier allant de 2 a 500. 

Selon l f invention, le polymdre utilise 
comme agent structurant, peut etre un homopolymere, 
c'est-a-dire un polymdre comportant plusieurs motifs 
identiques, en particulier des motifs de formule (II) 

25 ou de formule (III) . 

Selon l 1 invention, on peut aussi utiliser 
un polymSre const itu£ par un copolymdre comportant 
plusieurs motifs de formule (II) diffSrents, 
c 1 est-&-dire un polymere dans lequel 1 1 un au moins des 

3 0 R 4 , R 5 , R 6 , R 7 , X, G, Y, ra et n est different dans l'un 
des motifs. Le copolym^re peut §tre aussi forme de 
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plusieurs motifs de formule (III), dans lequel l f un au 
moins des R 4 , R 6 , R 10 , R 11 , mi et m 2 est different dans 
I'un au moins des motifs. 

On peut encore utiliser un copolymere 
5 comportant au moins un motif de formule (II) et au 
moins un motif de formule (III) , les motifs de formule 
(II) et les motifs de formule (III) pouvant etre 
identiques ou diff^rents les uns des autres. 

Selon une variante de 1 ! invention, on peut 
10 encore utiliser un copolymere comprenant de plus au 
moins un motif hydrocarbone comportant deux groupes 
capables d ! 6tablir des interactions hydrog^nes choisis 
parmi les groupes ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate , uree, urethane, thiouree, oxamido, 
15 guanidino, biguanidino et leurs combinaisons . 

Ces copolymeres peuvent etre des 
copolymeres blocs, des copolymeres sequences ou des 
copolymeres gref f es . 

Selon un premier mode de realisation de 
20 l 1 invention, les groupes capables d'^tablir des 
interactions hydrogdnes sont des groupes amides de 

formule -C(0)NH- et -HN-C(O).-. . 

Dans ce cas, l 1 agent structurant peut §tre 
un polymdre comprenant au moins un motif de formule 
25 (IV) ou (V) : 



SP 22327 PA 



37 



O 



-NH 



SiO 



Jm 



ou 



r 

r 



R 



SiO 



-Si 



m 



(TV) 



.NH 



.NH 



-NH. 



00 



Jn 



dans lesquelles R 4 , R 5 , R 6 , R 7 , X, Y, m et n 
sont tels que definis ci-dessus. 

Un tel motif peut etre obtenu : 
10 - soit par une reaction de condensation 

entre un silicone & extremites a, co-acides 
carboxyliques et une ou plusieurs diamines, selon le 
schema react ionnel suivant : 
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HOOC 



C 

J 







R 4 " 


L r 








5iO_ 


Si 


X 






L. 


n 

ra K 



SiO 



.Si 



-COOH + H 2 N 



-CO NH - 



-R 6 Jm R 7 



-NH 2 



-NH 



- soit par reaction de deux molecules 
d ! acide carboxylique a-insature avec une diamine selon 
5 le schema reactionnel suivant : 

CHs^CH-X^COOH+HzN-Y-NHz 3^. 



CHr = CH-X 1 -CO-NH-Y-NH-CO-X 5 -CH=CH 2 



suivie de 1" addition d'un siloxane sur les 
10 insaturations £thyleniques , selon le schema suivant : 

CHz^CH-X^O-NH-Y-NH-CO-X^CH^^ 



Pr4 "I 



• SiO 



r 

-SiH 



— * m 



r R 4 1 R 5 



-CO- 



■ Si 



R' 



m 



.CO "NH Y NH 



Jn 
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dans lesquels X 1 - (CH 2 ) 2 - correspond au X 
defini ci-dessus et Y, R 4 , R 5 , R 6 , R 7 et m sont tels que 
definis ci-dessus,. 

- soit par reaction d f un silicone a 
extremit€s a, a>-NH 2 et d'un diacide de formule 
H00C-Y-C0OH selon le schema r<§actionnel suivant : 



r D 4 n 



H 2 N 



•SiO 



-HN - 



r 

T 



-NH 2 +HOOOY-COOH 



m 





I 


t* - 


] 


I s 




< 




< 


5i 






] 

m 


I 7 



-NH • 



10 



15 



20 



Dans ces polyamides de formule (IV) ou (V) , 
m est de preference dans la gamme de 1 a 70 0, de 
preference de 15 a 500 et mieux encore de 10 a 100, et 
n est en particulier dans la gamme de 1 a 500, de 
preference de 1 a 100 et mieux encore de 4 a 25, 

X est de preference une chaine alkylene 
lingaire ou ramifiee ayant de 1 a 30 atomes de carbone, 
en particulier 1 a 20 atomes de carbone, et 

- Y est de preference une chaine alkyldne 
lin^aire ou ramifiee ou pouvant comporter des cycles 
et/ou des insaturations, ayant de 1 a 40 atomes de 
carbone, en particulier de 1 a 20 atomes de carbone, et 
mieux encore de 2 a 6 atomes de carbone, en particulier 
de 6 atomes de carbone. 
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Dans les formules (IV) et (V) , le groupe 
alkylene representant X ou Y peut eventuellement 
contenir dans sa partie alkylene au moins l'un des 
elements suivants : 
5 1°) 1 a 5 groupes amides , uree, urethane, 

ou carbamate , 

2°) un groupe cycloalkyle en C 5 ou C 6 , et 
3°) un groupe phenyl ene eventuellement 
substitue par 1 a 3 groupes alkyles identiques ou 
10 diff€rents en C x k C 3 . 

Dans les formules (IV) et (V) , les groupes 
alkylenes peuvent aussi etre substitues par au moins un 
Element choisi dans le groupe const itue de : 

- un groupe hydroxy, 

15 - un groupe cycloalkyle en C 3 a C 8/ 

- un a trois groupes alkyles en C x a C 4 o, 

- un groupe phenyle eventuellement 
substitu£ par un a trois groupes alkyles en C x k C 3 , 

- un groupe hydroxyalkyle en C x a C 3 , et 
20 - un groupe aminoalkyle en Ci S C 6 . 

Dans ces formules (IV) et (V) , Y peut aussi 
. representor : ...... .... 




25 ou R 8 represente une chaine 
polyorganosiloxane, et T represente un groupe de 
f ormule — : 
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.13 



.(CH^ C (CH2) b ou _ (CH2) a N : (CH^. 

(CH2) C (CH2) C 



dans lesquelles a, b et c sont 
independamment des norabres entiers allant de 1 4 10, et 
5 R 13 est un atome d'hydrogene ou un groupe tel que ceux 
definis pour R 4 , R 5 , R 6 et R 7 . 

Dans les formules (IV) et (V) , R 4 , R 5 , R 6 et 
R 7 representent de preference, independarament , un 
groupe alkyle en C x k C 40 / lineaire ou ramifie, de 
10 preference un groupe CH 3 , C 2 H 5/ n-C 3 H 7 ou isopropyle, une 
chaine polyorganosiloxane ou -un groupe phSnyle 
eventuellement substitue par un & trois groupes methyle 
ou ethyle. 

Comme on I'a vu precedemment , le polymer e 
15 peut comprendre des motifs de formule (IV) ou (V) 
identiques ou differents. 

Ainsi, le polymdre peut §tre un polyamide 
contenant plusieurs motifs de formule (IV) ou (V) de 
longueurs diff6rentes, soit un polyamide repondant k la 
20 formule : 

jc(0) — X-^ SiO J--Si — X C(0) — NH — Y — NH | ^ ^C(0) — X -j-Sio] — Si — X — C(0) — NH — Y NH J 

(VI) 
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dans laquelle X, Y, n, R 4 §. R 7 ont les 
significations donnees ci-dessus, mi et m 2 qui sont 
differents, sont choisis dans la gamme allant de 1 d. 
1000, et p est tin nombre entier allant de 2 a 300. 
5 Dans cette formule, les motifs peuvent §tre 

structures pour former soit un copolymere bloc, soit un 
copolymere aleatoire, soit un copolymere alterne. Dans 
ce copolymere, les motifs peuvent etre non seulement de 
longueurs diffgrentes mais aussi de structures 
10 chimiques differentes, par exemple ayant des Y 
differents, Dans ce cas, le copolymere peut rgpondre a 
la formule : 



f f f f 

_]c(0) X-isiol — Si — X — C(0) — NH — Y — NhJ |c(0) — X J-Siol — Si — X— C(0) — NH — Y 1 — NH J — 

r l| J mj) FT ^| J - 3 , j p 



15 



cm 



dans laquelle R 4 S R 7 , X, Y, mi, m 2 , n et p 
ont les significations donnees ci-dessus et Y 1 est 
different de Y mais choisi parmi les groupes definis 
pour Y . Comme pr£c6demment , les differents motifs 
20 peuvent etre structures pour former soit un copolymere 
bloc, soit un copolymere aleatoire, soit un copolymere 
alterne . 

Dans ce premier mode de realisation de 
l 1 invention, l l agent structurant peut Stre aussi 
25 constitue par un copolymere greffe. Ainsi, le polyamide 
a unites silicone peut §tre greffe et gventuellement 

reticule par des chaine s— s ilicones — a groupes am i des -. — De- 

tels polymeres peuvent §tre synth^tises avec des amines 
tritonctionnelles . 
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Dans ce cas, le copolymSre peut comprendre 
au moins un motif de formule : . 



CO 



.NH 



|- R I4 



.SiO 



16 



>15 



Si 



17 



-^1 



.CO 



-CO 





-R 18 




_liO 







(vm) 




dans laquelle X 1 et X 2 qui sont identiques 
ou differents, oiit la signification donnee pour X dans 
la formule (II) , n est tel que d<§fini dans la formule 
(II) , Y et T sont tels que definis dans la formule 
(II) , R 14 a R 2X sont des groupes choisis dans le m§me 
groupe que les R 4 a R 7 , m x et m 2 sont des nombres situes 
dans la gamme allant de 1 a 1 000, et p est un nombre 
entier allant de 2 & .500, 

Dans la formule (VIII) , on prgfere que : 

- p soit dans la gamme de 1 & 25, mieux 
encore de 1 a 7, 

- R 14 & R 21 soient des groupes methyle, 

- T reponde a l'une des formules 

suivantes : 
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dans lesquelles R 22 est un atome d'hydrogdne 
ou un groupe choisi parmi les groupes definis pour R 4 k 
5 R 7 , et R 23 , R 24 et R 25 sont independamment des groupes 
alkylene, lineaires ou ramifies, de preference encore, 
a la formule : 



R 



23 



-N 



24 



10 



15 



»25 



R 23 / 



R- 



24 



et 



25 



en particulier avec 
represent ant -CH 2 -CH 2 - , 

- m a et m 2 soient dans la gamine de 15 a 500, 
et mieux encore de 15 i 45, 

- X 1 et X 2 repr^sentent -(CH 2 )io-# et 

- Y represente -CH 2 - . 

Ces poly ami des I motif silicone greffe 3e" 
formule (VIII) peuvent §tre copolymerises avec des 
polyamides-silicones de formule (III) pour former des 
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copolymeres blocs, des copolymeres alternes ou des 
copolymeres alSatoires. Le pourcentage . en poids de 
motifs silicone greffe (VIII) - dans le copolymere peut 
aller de 0,5 i 30% en poids* 
5 Selon 1' invention, coitune , on l'a vu 

precedemment , les unites' siloxanes peuvent §tre dans la 
chaine principale ou squelette du polymere, mais elles 
peuvent egalement §tre presentes dans des chaines 
greffees ou pendantes. Dans la chaine principale, les 

10 unites siloxanes peuveiit etre sous forme de segments 
comme decrits ci-dessus. Dans les chaines pendantes ou 
greffees, les unites ' siloxanes peuvent apparaitre 
individuellement ou en segments* 

Selon 1' invention, les polyamides a base de 

15 siloxanes preferes sont : 

- les polyamides de fprmule (IV) oil m est 

de 15 I 50 ; 

- les polyamides de formule (IV) ou m est ' " 
de 30 a 500 ; 

20 - les melanges de deux ou plusieurs 

polyamides dans lesquels au moins un polyamide a une 
valeur de m dans la gamrae de 15 3. 50 et au moins un 
polyamide a une valeur de m dans la gamrae de 30 a 50 ; 

- des polymferes de formule (VI) avec m x 
25 choisi dans la garame de 15 & 50 et m 2 choisi dans la 

gamme de 30 a 5 00 avec la partie correspondant & mi 
represent ant 1 & 99% en poids du poids total du 
polyamide et la partie correspondant a m 2 repr€sentant 
1 a 99% en poids du poids total du polyamide ; 
30 - des melanges de polyamide de formule (IV) 

combinant 
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1) 80 a 99% en poids d'un polyamide ou n 
est egal I 2 a 10, en particulier 3 & 6, et 

2) 1 a 20% d'un polyamide ou n est dans la 
gamme de 5 a 500, en particulier de 30 a 100 ; 

5 - des melanges de polyamide de formule (IV) 

combinant : 

1) 1 & 20 % en poids d'un polyamide, ou n 
est egal & 2 a 10, en particulier 3 a 6, et 

2) 80 a 99 % d'un polyamide, ou n est dans 
10 la gamme de 30 &. 500, en particulier de 30 a 100 ; 

- des polyamides repondant a la formule 
(VII) ou au moins l ! un des Y et Y 1 contient au raoins un 
substituant hydroxyle ; 

- des polyamides de formule (IV) 
15 synthetises avec au moins une partie d ! un diacide 

active (chlorure, dianhydride ou diester de diacide) au 
lieu du diacide ; 

- des polyamides de formule (IV) ou X 
represente -(CH 2 )3- ou -(CH 2 )io ; et 

20 - des polyamides de formule (IV) oO. les 

polyamides sont t ermines par une chaine 
monof onctionnelle. choisie dans le groupe .constituS des 
amines monof onctionnelles , des acides monof one tionnels , 
des alcools monof onctionnels , incluant les acides gras, 

25 les alcools gras et les amines grasses, tels que par 
exemple 1 1 octylamine , 1 1 octanol , 1 1 acide stearigue et 
1 1 alcool stearylique . 

Selon 1« invention, les extrSmit§s des 

chaines du polymere peuvent §tre terminees par : 
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- un groupe ester d'alkyle en C x & C 50 en 
introduisant en cours de synthase un monoalcool en Ci 
en C 50 , . ... 

- un groupe amide d'alkyle . en C x a C 50 en 
5 prenant comme stoppeur un monoacide si la silicone est 

a, co-diaminee, ou une monoamine si la silicone est a, 
CD-diacide carboxylique . 

Selon une variante de realisation de 
I 1 invention, on peut utiliser un copolymere de 

10 polyamide silicone et de polyamide hydrocarbon^ , soit 
un copolymdre comportant des. motifs de formule (IV) ou ' 
(V) et des motifs polyamide hydrocarbons, Dans ce cas, 
les motifs polyamide-silicone peuvent- Stre disposes aux ' v * 
extremites du polyamide hydrocarbon^ . -f: 

15 % m Des agents structurants a base de polyamide '* 

contenant des silicones peuvent St re produits par & 
amidation silylique de polyamides a base de dimdre & 
d'acide gras. • Cette approche implique la reaction de ^ 
sites acides libres existant sur un polyamide comme 

20 sites terminaux, avec des oligosiloxanes -monoamine 
et/ou des oligosiloxanes-diaraines (reaction 

d 1 amidation) , ou alternativement avec des 

oligosiloxanes alcools ou des oligosiloxanes diols 
(reaction d 1 esterif ication) . La reaction 

25 d 1 esterif ication necessite la presence de catalyseurs 
acides, comme il est connu dans la technique. II est 
souhaitable que le polyamide ayant des sites acides 
libres, utilises pour la reaction d' amidation ou 
d ? esterif ication, ait un nombre relativement eleve de 

30 terminaisons acides (par exemple des polyamides ayant 
des indices d f acide Sieves, par exemple de 15 I 20) , 
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Pour I'amidation des sites acides libres 
des polyamides hydrocarbones , des siloxanes diamines 
avec 1 & 300, plus particulierement 2 k 50, et mieux 
encore 2, 6, 9, 5, 12, 13 ,5, 23 ou 31 groupes 
5 siloxanes, peuvent . §tre utilises pour la reaction avec 
des polyamides hydrocarbonees a base de dimeres d 1 acide 
gras. On prefere des siloxanes diamines ayant 13,5 
groupes siloxanes et les meilleurs resultats sont 
obtenus avec la siloxane-diamine ayant 13,5 groupes 

10 siloxane et des polyamides contenant des indices elev6s 
de groupes terminaux acides carboxyliques • 

Les reactions peuvent etre effectuees dans 
le xyldne pour extraire 1 1 eau produite de la solution 
par distillation azeotropique, ou & des temperatures 

15 plus elevees (autour de 180 £ 200°C) sans solvant . 
Typiqueraent, l'efficacite de l'amidation et les taux de 
reaction diminuent lorsque le siloxane diamine est plus 
long, c'est-a-dire lorsque le nombre de groupes 
siloxanes est plus 61eve. Des sites amines libres 

20 peuvent etre bloques apr£s la reaction d'amidation 
initiale des diaminosiloxanes en les faisant reagir 
avec soit un siloxane acide, . soit un acide orgaj^ique 
tel que 1 ! acide benzolque • 

Pour 1 1 est^rif ication des sites acides 

25 libres sur les polyamides, ceci peut etre realise dans 
le xylene bouillant avec environ 1% en poids, par 
rapport au poids total des rSactifs, d f acide 
paratoluenesulfonique comme catalyseur. 

Ces reactions effectuees sur les groupes 

30 acides carboxyliques terminaux du polyamide conduisent 
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a 1 1 incorporation de motifs silicone settlement aux 
extremites de la chaine de polymSre. 

On peut aussi preparer un copolymer e de 
polyamide- silicone, en utilisant un polyamide a'groupes 
5 amines libres, par reaction d f amidation avec tin 
. siloxane contenant un groupe acide. 

On peut encore preparer • un 4 agent 
structurant a base de copolymdre entre un polyamide 
hydrocarbone et un polyamide silicone, par 
10 transaraidation d'un polyamide ayant par exemple ion 
constituant ethylene -diamine, par une oligosiloxane-a, 
00- diamine, a temperature elevee (par exemple 200 a 
300°C) , pour effectuer une transamidation <ie sorte que 
le composant Ethylene diamine du polyamide d'origine 
15 est remplacS par 1 r oligosiloxane diamine. 

Le copolymfere de polyamide hydrocarbon^ et 
de polyamide-silicone peut encore etre un copolymere 
greffe comportant un squelette de polyamide 
hydrocarbone avec des groupes oligosiloxane pendants. 
20 Ceci peut §tre obtenu par exemple : 

- par hydros ilyl at ion ' de liaisons 
insatur£es dans des polyamides base de dimSres 
d ! acides gras, 

- par silylation des groupes amides ^ d'un 
25 polyamide, ou 

- par silylation de polyamides insatur^s au 
moyen d'une oxydation, c'est-a-dire en oxydant les 
groupes insatures en alcools ou diols, pour former des 
groupes hydroxyle que 1 1 on fait reagir avec des acides 

30 siloxane carboxyliques ou des siloxanes- alcools . On 
peut aussi epoxyder les sites olgfiniques des 
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polyamides insatures puis faire reagir les groupes 
epoxy avec des siloxanes -amines ou des siloxanes- 
alcools . 

Selon un second mode de realisation de 
1' invention, 1 ! agent structurant est constitue par un 
homopolymdre ou copolymdre comportant des groupes 
urethane ou uree. 

Comme precSdemment , le polymere peut 
comporter des motifs polyorganosiloxanes contenant deux 
ou plusieurs groupes urethanes et/ou urees, soit dans 
le squelette du polymere, soit sur des chaines 
laterales ou comme groupes pendants. 

Les polymSres comportant au moins detox 
groupes urethanes et/ou urees dans le squelette peuvent 
etre des polymeres comprenant au moins un motif 
repondant a la formule suivante (IX) : 



R 



lr° 



.Si . 



C NH 

I 

0 

(DC) 



-Y NH C 

I 

o 



20 dans laquelle les R 4 , R 5 , R 6 , R 7 , X, Y, m et 

n ont les significations donnees ci-dessus pour la 
formule (II) , et U represente -O- ou -NH- , afin que : 



-U- 



-NH- 



O 



25 



corresponde a un groupe urethane ou urie. 
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Dans cette formule (IX) , Y peut etre un 
groupe alkylene, en . Ci a C 4 o/ lineaire ou raraif ie, 
substitu6 eventue 1 1 ement par un groupe alkyle en Ci a 
C15 ou un groupe aryle en C 5 a C 10 . De preference, on 
5 utilise un groupe -(CH 2 )6-- 

Y peut aussi representer un groupe 
cycloaliphatigue ou aroraatique en C 5 . & C x2 pouvant etre 
substitue par un groupe alkyle en Ci S Ci 5 ou un groupe 
aryle en C 5 k Ci 0/ par exemple un radical choisi . parmi 

10 le radical methylene-4-4-biscyclohexyle, le radical 
d€rive de 1'isophorone . diisocyanate, les 2,4 et 
2 , 6-tolyldnes, le 1, 5-naphtylene, le p -phenyl ene . et le r 
4,4' -biphenylene methane . Genera 1 ement , on pref §re que & 
Y represente un radical alkyldne en C x a C 40 , lin6aire 

15 ou ramifie, ou un radical cycloalkylene en C 4 a d 2 . ^ 

Y peut aussi representer une sequence 
polyur6 thane ou polyuree correspondant a la 
condensation de plusieurs molecules de diisocyanate 
avec une ou plusieurs molecules de coupleurs du type 

20 diol ou diamine. Dans ce cas, Y comprend plusieurs 
groupes urethane ou uree dans la chaine alkylene, 
II peut repondre a la formule (X) : 



— NH 



(X) 



-U 



• 2 
O 



_NH 



-B 



Jd 



25 



dans laquelle B 1 est un groupe choisi parmi 
les groupes domes ci-dessus pour Y, U est -0- ou -NH-, 
et B 2 est choisi parmi : 



SP 22327 PA 



52 



• les groupes alkylene en Ci a C 4 o/ 
lineaires ou ramifies , 

• les groupes cycloalkyl^ne en C 5 & C X2 , 
Sventuellement porteurs de substituants alkyle / par 

5 exemple un a trois groupes m§thyle ou ethyle, ou 
alkylene, par exemple le radical du diol : cyclohexane 
dimethanol , 

• les groupes phenyl ene pouvant 
Sventuellement £tre porteurs de substituants alkyles en 

10 Ci £ C 3/ et 

• les groupes de formule : 




15 dans laquelle T est un radical trivalent 

hydrocarbons pouvant contenir un ou plusieurs 
hetSroatomes tels que l'oxygene, le soufre et 1 1 azote 
et R 8 est une chaine polyorganosiloxane ou une chaine 
alkyle en Ci a C S q, linSaire ou ramifiee. 

2 0 T peut representer par exemple : 



-(CH 2 ). 



w 



CH 



CH, 



ou 



-2-5- 
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-(CH2) W O CH GH 



avec w etant un nombre entier allant de 1 a 
10 et R 8 etant une chaine polyorganosiloxane. 
5 Lorsque Y est un groupe alkylene, en C x en 

C 40 lineaire ou ramifie, on prefere les groupes -(CH 2 ) 2 - 
* et - (CH 2 ) 6 - • 

Dans la formule donnee ci-dessus pour Y, d 
peut etre un entier allant de 0 a 5, de preference de 0 
10 a 3; de preference encore egal & 1 ou 2 . 

De preference B 2 est un groupe alkylene en 
Ci a C 40 / liniaire ou ramifie, en particulier -(CH 2 ) 2 - ou 
-(CH 2 ) 6 -, ou le groupe : 



/ 



. . avec R 8 etant une chaine polyorganosiloxane. 

Corame prlcederament , le polymere constituant 
1' agent structurant peut §tre forme de motifs silicone 
2 0 urethane et/ou silicone-uree de longueur et/ou de 
constitution dif ferentes, et se presenter sous la* forme 
de copolymeres blocs, sequences ou statistigues 
(aleatoires) . 

Selon l r invention, le silicone peut aussi 
25 comporter les groupes urethane et/ou uree non plus dans 
le squelette mais en ramifications laterales. 

Dans ce cas, le polymere peut comprendre au 
moins un motif de formule : 
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Si 



-l mi 



LR' 



26 



CH 2 



U 




-* 1TI2 



(XI) 



-NH 



>27 



dans laquelle R 4 , R 5 , R 6 , mi et m 2 ont les 
5 significations donnees ci-dessus pour la formule (II) , 

- U represent e 0 ou NH, 

- R 26 repr^sente un groupe alkylfene en C x a 
C 40/ comportant eventuellement un ou plusieurs 
heteroatoraes choisis parmi O et N ff ou un groupe 

10 phenylene, et 

- R 27 est choisi parmi les groupes alkyle en 
Ci a C 50 / lineaires, ramifies ou cycliques, saturls ou 
insatures, et les groupes phenyle eventuellement 
substitues par un a trois groupes alkyles en Ci a C 3 . 

15 Les polymeres comportant au mo ins un motif 

de formule (XI) contiennent des unites siloxanes et des 
groupes urees ou urethanes, et ils peuvent Stre 
utilises comme agents structurants dans les 
compositions de 1' invention. 
2 0 Les polymeres siloxanes peuvent avoir un 

seul groupe u re e ou ure thane par ramification ou 



peuvent avoir des ramifications a deux groupes uree ou 
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ure thane, ou encore contenir un melange de 
ramifications . a un groupe ur§e ou urettiane et de 
ramifications .a deux groupes uree ou urethane. 

lis peuvent £tre obtenus & partir de 
polysiloxanes ramifies, comportant un ou deux groupes 
amino par ramification, en faisant reagir ces 
polysiloxanes avec des monoisocyanates . 

A titre d'exemples de polymdres • de depart 
de ce type ayant des ramifications amino et diamino, on 
peut citer les polymSres repondant aux formules 
suivantes : 



[ si 0 ]—/_[si o] 



CH 3 CH 2 (CH 2 ) 2 NH 2 
y=57 ; x = 3 



CH, 



CH, 



Si 



°L-/- 



y=56 ; x = 4 



CH, 



Si 



4 



•NH 



.CH, 



.(CH2) 2 NH 2 



15 Dans ces formules, le symbole "/" indique 

que les segments peuvent etre de longueurs differentes 
et dans un ordre aleatoire, et R reprSsente un groupe 
aliphatique lineaire ayant de pr#f€rence 1 & 6 atomes 
de carbone et mieux encore l" & 3 atomes de carbone . 
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De tels polymeres k ramification peuvent 
etre formes en faisant reagir un polymere siloxane, 
ayant au moins trois groupes amino par molecule de 
polymdre, avec un compose ayant un seul groupe 
5 monofonctionnel (par exemple un acide, un isocyanate ou 
isothiocyanate) pour faire reagir ce groupe 
monofonctionnel avec l'un des groupes amino et former 
les groupes capables d ! etablir des interactions 
hydrogene- Les groupes amino peuvent §tre sur des 

10 chaines laterales s'etendant de la chaine principale du 
polymere siloxane de sorte que les groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene sont formes sur 
ces chaines laterales, ou bien les groupes amino 
peuvent §tre aux extremites de la chaine principale de 

15 sorte que les groupes capables d 1 interaction hydrogSne 
seront des groupes terminaux du polymere . 

Comme mode operatoire pour former un 
polymere contenant des unites siloxanes et des groupes 
capables d'etablir des interactions hydrogene , on peut 

20 citer la reaction d'une siloxane diamine et d'un 
diisocyanate dans un solvant silicon^ de fagon & 
fournir directement un gel. La reaction peut etre 
executee dans un fluide silicone, le produit resultant 
etant dissous dans le fluide silicone, & temperature 

25 elevee, la temperature du systeme Stant ensuite 
diminuee pour former le gel . 

Les polymeres pr6f6res pour 1 1 incorporation 
dans les compositions selon la presente invention, sont 

des copolymeres siloxanes -urges — qui — sont — lineaires — et- 

30 qui contiennent des groupes urees comme groupes 
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capables d f £tablir des interactions hydrogene dans le 
squelette du polymere . 

.. A titre d f illustration d'un polysiloxane 
termini par quatre groupes urees, on peut citer le 
polymere de formule : 



(Pb=-PWnyle) 
CH 3 



H 3 C 



^3 |H 3 

-.o— [ji— o-j-si 



HN(Ph) C(Q) HN C 2 H 4 - 



-CH 3 



C(0)N(Ph)H 



N c 2 R( NHC<0)N(Ph)H 

C(0)N(Ph)H . 



(XII) 



ou Ph est un groupe phenyle et n est un 
notnbre de 0 & 300, en particulier de 0 a 100, par 
10 exemple de 50. 

Ce polymere est obtenu par reaction du 
polysiloxane 4 groupes amino suivant : 



r t j 

• si o 1 si o -j — s 

1 1 • 1 



Si CH 3 

I 



H 2 N C2H4 NH 



NH c 2 H4 



(n-50) 

15 

avec 1 • isocyanate de phenyle. 

Les polymeres de formule (IX) comportant 
des groupes urees ou urethanes dans la chaine du 
polymere silicone peuvent etre obtenus par. reaction 
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entre un silicone & groupes terminaux a,GD-NH 2 ou -OH, 
de formule : 



SiQ_ 






m 



Si 



X 



-NH 2 



dans laquelle m, R 4 , R 5 , R 6 , R 7 et X sont 
tels que definis pour la formule (II) f et un 
diisocyanate OCN-Y-NCO ou Y a la signification donnee 
dans la formule (II) ; et eventuel lenient un coupleur 

10 diol ou diamine de formule H 2 N-B 2 -NH 2 ou HO-B 2 -OH, ou B 2 
est tel que d&f ini dans la formule (X) . 

Suivant les proportions stoechiometriques 
entre les deux reactifs, diisocyanate et coupleur, on 
pourra avoir pour Y la formule (X) avec d egale 0 oCt d 

15 <§gale 1 a 5. 

Comme dans le cas des polyamides silicones 
de formule (III) ou (IV), on peut utiliser dans 
l 1 invention des polyurethanes ou des polyurees 
silicones ayant des motifs de longueur et de structure 
20 diff£rentes, en particulier des motifs de longueurs 
differentes par le nombre d'unit6s silicones. Dans ce 
cas, le copolymere peut r§pondre par exemple S la 
formule : 



u* ft* 

L U X LA O J 1 X U C HH V MH 44 C 



■4 



r 

i O J I X U C NH Y WH J 

-M ! 



25 
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dans laquelle R 4 , R 5 , R 6 , R 7 , X, Y -et U sont 
tels que definis pour la formule (IX) et mi, m 2/ n et p 
sont tels que definis pour la formule (VI) . 

On peut obtenir egalement des polyurethanes 
ou polyurees silicones ramifies en utilisant a la place 
du diisocyanate OCN-Y-NCO, un triisocyanate de 
formule : 



OCNY 



-NCO 



YNCO 



On* obtient ainsi vine polyurethane ou 
pol'yur£e silicone ayant des ramifications comportant 
une chaine organosiloxane avec des groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene. Un tel polymere 
15 comprend par exemple un motif repondant a la formule : 
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-U. 



>15 



.li X 1 U CO NH T NH 



R ,6 J mi R " 



.NH 



.NH CO 



.SiO 



.Si 




(XIV) 



dans laquelle X 1 et X 2 qui sont identiques 
ou diff §rents, ont la signification donnee pour X dans 
5 la formule (II) , n est tel que def ini dans la formule 
(II) , Y et T sont tels que definis dans la formule 
(II) , R 14 a R 2i sont des groupes choisis dans le m§me 
groupe que les R 4 k R 7 , m x et m 2 sont des nombres situes 
dans la gamme allant de 1 a 1 000 , et p est un notnbre 
10 entier allant de 2 a 500. 

Comme dans le cas des polyamides, ce 
copolyniere peut comporter aussi des motifs 
polyur^thanes silicones sahs ramification 

Dans ce second mode de realisation de 
15 1* invention, les polyurees et les polyurSthanes a base 
de siloxanes pr§feres sont : 

- les polymdres de formule (IX) oil m est de 

15 a 50 ; 

- les polymSres de formule (IX) ou m est de 



30 5l 5 0 0 



- les melanges de deux ou plusieurs 



polymSres dans lesquels au moins un polymere a une 
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valeur de m dans la gamme de 15 a 50 et au raoins un 
polymdre a vine valeur de m dans- la gamme de 30 a 50 ; 

- des polymdres de formule (XIII) avec m x 
choisi dans la gamme de 15 a 50 et m 2 choisi dans la 
gamme de 30 a 500 avec la partie correspondant a xa x 
representant 1 a 99% en poids du poids total du 
polymere et la partie correspondant a m 2 representant 1 
a 99% en poids du poids total du polymSre ; 

- des melanges de polymdre de formule (IX) 

combinant : 

1) 80 a 99% en poids d'un polymSre ou n est 
egal a 2 a 10, en particulier 3 a 6, et 

2) 1 & 20% d'un polymere oil n est dans la 
gamme de 30 k 500, en particulier de 30 a. 100 ; 

- des melanges de. polymdre de formule (IX) 

combinant : 

1) 1 a 20 % en poids d'un polymSre oH n est 
£gal a 2 a 10 , en particulier 3 a 6 ; et 

2) 80 a 99 % d'un polymere oil n est dans . la 
gamme de 30 a 500, en particulier de 30 a 100 ; 

- des copolym^res comprenant deux motifs de 
formule (IX) ou au moins I'un des Y contient au moins 
un substituant hydroxyle ; 

- des polym£res de formule (IX) synthetises 
avec au moins une partie d'un diacide active (chlorure, 
dianhydride ou diester de diacide) au lieu du diacide ; 

" d es polym^res de formule (IX) ou X 
represente -(CH 2 ) 3 - ou ~(CH 2 ) X0 - ; et 

- des polymSres de formule (IX) ou les 
polymeres sont terminus par une chalne 
monofonctionnelle choisie dans le groupe constituS des 
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amines monof onctionnelles , des acides monof onctionnels , 
des alcools monof onctionnels , incluant les acides gras, 
les alcools gras et les amines grasses, tels que par 
exemple 1 1 octylamine, I'octanol, l ! acide stearique et 
5 l'alcool stearylique. 

Comme dans le cas des polyamides, on peut 
utiliser dans 1 1 invention des copolymeres de 
polyur§thane -ou de polyur£e- silicone et de 
polyur ethane ou polyuree hydrocarbone en r^alisant la 
10 reaction de synthese du polymdre en presence d ! une 
sequence a, G)-dif onctionnelle de nature non silicone, 
par exemple un polyester, un polyether ou une 
polyolef ine. 

Comme on l f a vu precedemment , les agents 
15 s t rue tur ants constitues par des homopolymeres ou 
copolymSres de 1 1 invention peuvent avoir des motifs 
siloxanes dans la chaine principale du polymere et des 
groupes capables d'6tablir des interactions hydrog§ne, 
soit dans la chaine principale du polymere ou aux 
2 0 extremites de celle-ci, soit sur des chaines laterales 
ou ramifications de la chaine principale. Ceci peut 
cdrrespondre aux cinq dispositions suivantes : 
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(1) 



1 I L 

j i I 



i — i r 

"I I L 



(2) 



J X 



(3) 



(4) 



Jy 



J X 



dans lesquelles, la ligne continue est' la 
chaine principale du polymere siloxane et les carres 
5 repr^sentent les groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogdne. 

Dans le cas (1) , les groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene sont disposes aux 
extremitSs de la chaine principale. Dans le cas (2), 
10 deux groupes capables d'etablir des interactions 
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hydrogene, sont disposes a chacune des extr^mites de la 
chaine principale. 

Dans le cas (3) , les groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene sont disposes a 
5 l'interieur de la chaine principale dans des motifs 
r6p6titifs. 

Dans les cas (4) et (5) , il s'agit de 
copolymdres dans lesquels les groupes capables 
d'Stablir des interactions hydrogdne sont disposes sur 

10 des ramifications de la chaine principale d'une 
premiere serie de motifs qui sont copolymerises avec 
des motifs ne comportant pas de groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene. Les valeurs n, x 
et y sont telles que le polymdre presente les 

15 proprietes voulues en tant qu 1 agent structurant de 
phases grasses a base d'huile siliconSe. 

Selon 1' invention, la structuration de la 
phase grasse liquide contenant au moins une huile ester 
est obtenue §. 1 1 aide d'un ou plusieurs des polymSres 

20 mentionnes ci-dessus . 

A titre d'exemples de polym^res 
utilisables, on peut citer- les polyamides silicones, - 
obtenus conformement aux exemples 1 i 3 du document US- 
A-5 981 680. 

25 Les polymeres et copolymeres structurants 
utilises dans la composition de l r invention ont 
avantageusement une temperature de ramollissement de 
65°C a 190°C. De preference, ils presentent une 
temperature de — ramol 1 i s semen t: — al 1 ant — de — XQ — a — 12JXZX2 et 

30 mieux de 80°C S 105°C. Cette temperature de 
r amo Hiss ement est plus basse que celTe des autres 
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polymeres structurants . connus, ce qui facilite la mise 
en oeuvre des polymdres decrits ci-dessus, permet 
l'emploi . d' huiles volatiles et limite les 
deteriorations de la phase grasse liquide. 
5 lis presentent tine bonne solubilite dans 

les huiles siliconees et les huiles . esters et 
conduisent £ des . compositions macroscopiquement 
homog^nes. De preference, ils ont une masse moleculaire 
moyenne de 500 a 200 000, par exemple de 1 000 §l 
10 100 000, de preference de 2 000 & 30 000. ; 

Les quant ites de la (ou des) huiles . 
ester (s) (esters . « court (s) ») et du (ou des) 
polymere(s) structurant (s) peuvent 8tre choisies selon 
la texture ou durete souhaitee et la stabilite & 

. 4 

15 spuhaitee des compositions et * en f onction de ^ 
1' application specif ique envisagee. Les quantites M 
respect ives du. (au moins un) polymere structurant et de & 
la (ou des) ester (s) court (s) peuvent §tre telles qu'un ^ 
solide desintegrable qui ne s'ecoule pas . sous I'effet 

20 de son propre poids soit obtenu. 

Selon 1« invention, la composition a de 
preference une durete allant de 20 a 2 000 gf et mieux 
de 2 0 a 900 gf, notamment de 20 a 6 00 gf et par exemple 
de 150 a 450 gf. Cette durete peut §tre mesurle selon 

25 une methode de penetration d'une sonde dans iadite 
composition et en particulier £ 1'aide d'un analyseur 
de texture (par exemple TA-TXT2i de chez Rheo) equipe 
d'un cylindre en ebonite de 25 mm de haut et 8 mm de 
diam^tre. La mesure de- durete est effectuee & 20°C au 

30 centre de cinq echantillons de ladite composition. Le 
cylindre est introduit dans chaque echantillon de 
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composition a vine prg-vitesse de 2 mm/ s puis a une 
vitesse de 0,5 mm/s et enfin a une post-vitesse de 

2 mm/s, le deplacement total etant de 1 mm. La valeur 
relevge de la durete est celle du pic maximum. L'erreur 

5 de raesure est de + 50 gf . 

La durete peut aussi §tre mesuree par la 
methode dite du fil a couper le beurre, qui consiste a 
couper un baton de rouge a levres de 12,7 mm de 
diam&tre et a mesurer la durete a 20°C, au moyen d'un 

10 dynamometre DFGHS 2 de la society Indelco-Chatillon se 
depla<?ant a une vitesse de 100 mm/minute. Elle est 
exprimee comme la force de cisaillement (exprimee en 
grammeforce) necessaire pour couper un stick dans ces 
conditions. Selon cette methode la duret<§ d'une 

15 composition en stick selon l 1 invention va de 30 a 

3 00 gf, de preference de 30 a 250 gf et par exemple de 
30 a 200 gf, mieux de 30 a 180 gf, lorsque le diarndtre 
du stick est egal k 12,7 mm. 

La durete de la composition selon 
20 1 1 invention est telle que la composition est autoportee 
et peut se deliter aisement pour former un dSp6t 
satisfaisant sur la peau et les levres. -En outre, avec 
cette durete, la composition de 1' invention r^siste 
bien aux chocs. 

25 Selon l 1 invention, la composition sous 

forme de stick a le comportement d'un solide elastique 
deformable et souple, conferant a 1 1 application une 
douceur elastique remarquable . 

fres taux res pectifs d'huile ester et de 

30 polymere silicone sont choisis selon la durete de gel 
drg-sxre^ — et — en — f oncLiuxi — de — 1 1 application — par ti cxriri-ere 
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envisagee. Les • quanti.tes respect ives * de • polymdre et 
d'huile ester doivent etre telles qu'elles permettent 
I'obtention d'une composition autoportee, par exemple, 
sous forme d'un stick delitable. En pratique, la 
5 quantite de polymere (en matiere active) represente de 
0,5 a. 80% du poids total de la composition et mieux de 
5 & 40 %....' ' 

Generalement , le rapport massique polymdre 
silicon£/huile ester est situe dans la gamine allant de 

10 0,01 a 0,8, de preference' de 0,05 a 0,5, de preference 
encore de 0 , 1 a 0 , 5 . 

Le polymdre silicone structurant represente 
de preference 5 a . 30 % en poids de la composition, de V 
preference encore de 0,5 a 30%' en poids, mieux de 1 a ~ 

15 3.0% en poids. • ^ 

Autr.es additifs & 

La composition de 1 1 invention peut 
20 comprendre, en outre, tout ingredient usuellement 
utilise dans le domaine concerne . 

Bien entendu, 1 1 horame du metier veillera a 
choisir les eventuels ingredients complementaires et/ou 
leur quantite de telle maniere que les proprietes 
25 avantageuses de la composition selon 1' invention ne 
soient pas ou substantiellement pas alterees par 
l'adjonction envisagee. 

La composition selon 1 1 invention peut se 
presenter sous la forme d'une composition 
3 0 dermatologique ou de soin transparente ou translucide, 
eventuellement teintee, des matieres keratiniques comme 
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la peau, les ldvres et/ou les phaneres, sous forme 
d*une composition de protection solaire, de 
demaquillant sous forme de stick ou sous forme coulee. 
Elle peut notamment etre utilis6e comme base de soin 
5 pour la peau, les phaneres ou les levres (baumes a 
levres, protegeant les ldvres du froid et/ou du soleil 
et/ou du vent, creme de soin pour la peau, les ongles 
ou les cheveux) . 

La composition de 1" invention peut en 

10 particulier se presenter sous la forme d'un gel rigide 
transparent ou translucide, notamment sous la forme 
d'un stick anhydre transparent. 

La composition de 1 1 invention peut 
egalement se presenter sous la forme d'un produit 

15 transparent ou translucide colore de maquillage de la 
peau, " en particulier un fond de teint, prgsentant 
eventuellement des proprietes de soin ou de traitement, 
un blush, un fard k joues ou a paupi^res, un produit 
anti-cerne, un eye-liner, un produit de maquillage du 

20 corps ; de maquillage des Idvres comme un rouge & 
levres, un brillant a Idvres ou un crayon, presentant 
eventuellement des proprietes de soin ou de 
traitement ; de maquillage des phaneres comme les 
ongles, les cils en particulier sous forme d ! un mascara 

25 pain, les sourcils et les cheveux notamment sous forme 
de crayon. 

Bien entendu, la composition de 1" invention 
doit etre cosmetiquement ou dermatologiquement 

ac ce p ta ble , a s a-vo-ir cont e n - ir us mi-l-i- e u- 

3 0 physiologiquement acceptable non toxique et susceptible 
d 1 etre applique sur la peau, les phaneres ou les levres 
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d'Stres humains. Par cosmetiquement acceptable, on 
entend au sens de. 1' invention une composition d 1 aspect, 
d'odeur et de toucher agreables . 

Selon 1 1 invention, la composition peut 
contenir ,de plus une matiere colorante qui peut etre 
choisie. parrai les colorants lipophiles, .les colorants 
hydrophiles, et leurs mSlanges . 

La composition selon 1 1 invention" peut Stre 
fabriquee par les procedSs connus, gene ralement 
utilises dans le domaine cosmetique ou dermatologique . 
Elle peut §tre fabriquee par. le procede qui consiste a 
chauffer le polymere au moins a sa temperature de 
ramollissement , a y ajouter le(s) huile(s), puis a 
melanger le tout jusqu'S l ! obtention d*une solution 
claire. On ajoute alors, sous agitation, les matieres 
colorantes, . et/ou les particules solides et^ les 
additifs. Le melange homogene obtenu peut alors etre 
coule dans un moule approprie comme un raoule de rouge a 
Idvres . ou directement dans les articles . de 
conditionnement (boxtier ou coupelle notamment) . 

L 1 invention . a §galement pour objet une 
composition solide structuree de maquillage de la peau, 
des l^vres et/ou des phanSres, con tenant au moins un 
pigment . ou colorant en quant ite suff isante pour 
maquiller la peau, les Idvres et/ou les phandres et une 
phase grasse continue liquide comprenant au moins une 
huile ester choisie parmi les esters des acides 
monocarboxyliques avec les monoalcools et polyalcools, 
structuree par au moins un polyradre (homopolymere ou 
copolym^re) de masse moleculaire moyenne en poids 
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allant de 500 £ 500 000 , comportant au moins un motif 
comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
const itue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 

5 chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
urge, ure thane, thiouree, oxamido, guanidino, 

10 biguanidino et leurs combinaisons, 

le polymfere etant solide & la temperature 
ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a une 
temperature de 25 §. 250°C, 

la phase grasse liquide Stant constitute 
15 partiellement ou totalement d^uilefs) ester (s) , 

et le pigment, la phase grasse liquide et 
le polymere formant un milieu physiologiquement 
acceptable . 

Cette composition de maquillage est de 
20 preference autoportee* 

La composition de I 1 invention peut se 
presenter sous forme de' mascara pain, d 1 eye-liner, de 
fond de teint, de rouge a levres, de blush, de produit 
dtmaquillant , de produit de maquillage du corps, de 
2 5 fard & paupieres ou a joues, de produit anti-cerne. 

L f invention a encore pour objet un stick 
transparent ou translucide de maquillage de la peau, 
des levres et/ou des phaneres, et en particulier des 

Icvrc3, e ont c nant — au — mo ins — un — pigment — en — qua nfal - t e- 

30 suffisante pour maquiller la peau, les levres et/ou les 
phaneres~ et une phase grasse continue liqui de 
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comprenant une huile ester choisie parmi les .esters des 
acides monocarboxyliques avec les raonoalcools et 
polyalcools, structurSe par au moins un polymere 
{homopolyradre ou copolymere) de masse moleculaire 
5 moyenne en poids allant de 500 a. 500 000, comportant au 
. moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 & 1000 unites organisoloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

10 - au moins deux groupes capables d'etablir* 

ctes interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 1 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, .... 
uree, urtthane, thiouree, oxamido, guanidino, % 
biguanidino et leurs combinaisons, 

15 le polymdre €tant solide . a la temperature ^% 

ambiante. et soluble dans la phase grasse liquide a une 
temperature de 25 I 250°C, . 

la phase grasse liquide #tant. constitute 
partiellement ou totalement d'huileCs) ester (s) et le 

20 pigment, la phase grasse et le polymere formant .un 
milieu physiologiquement acceptable. 

L f invention concerne un procede cosmetique 
de soin, de maquillage ou de traitement des matidres 
k€ratiniques des etres humains, comprenant 

25 1.' application sur les matidres k^ratiniques d'une 
composition cosmStique conforme & I 1 invention. 

L 1 invention a encore pour objet 
1 'utilisation d'une quantity suffisante d'au moins un 
polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 

30 moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 000, 
comportant au moins un motif comprenant : 
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- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
5 des interactions hydrog^ne choisis parmi les groupes 

ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , 
uree, urS thane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons, 

le polymere etant solide §. la temperature 
10 ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a vine 
temperature de 25 a 250 °C, 

dans une composition cosmetique ou pour la 
fabrication d ! une composition physiologiquement 
acceptable, contenant une phase grasse continue liquide 
15 comprenant une huile ester choisie parmi les esters des 
acides monocarboxyliques avec les monoalcools et 
polyalcools, la phase grasse liquide etant constitute 
partiellement ou totalement d'huile(s) esters ayant un 
point eclair egal ou superieur a 40°C pour structurer 
20 ladite composition sous forme d'un solide autoportt 
transparent et/ou translucide de durete allant de 20 a 
2 000 gf et de preference de 20 a 900 gf et mieux de 20 
a 600 gf . 

L 1 invention a encore pour objet 
25 1 'utilisation d ! une phase grasse liquide continue 
comprenant au moins une huile ester choisie parmi les 
esters des acides monocarboxyliques avec les 
monoalcools et polyalcools, structurSe essentiellement 

par - ■ un e — quant it e - suf f is ante — d-Lau — moin s — un — polymere 

3 0 (homopolymdre ou copolymere) de masse moltculaire 
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moyenne en poids allant de 500 a 500 000 f comportant au 
moins un motif coraprenant : 

- au moins un groupe pqlyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 

5 chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 
ester , amide, sulfonamide, carbamate, thibcarbamate, 
uree, ur^thane, thiouree, oxamido, guanidino, 

10 biguanidino, et leurs corabinaisons, 

le polymdre fitant; solide a la temperature 
ambiante et .soluble dans la phase grasse liguide & une 
temperature de 25 a 250°C, , 

la phase grasse liquide €tant constitute 

15 partiellement ou. totalement d»huile(s) volatile (s) . 4 
ayant un point eclair egal ou supSrieur a 4Q°C, dans 
une composition cosmetique ou pour la fabrication d'une \ "k 
composition physiologiquement acceptable, transparente \^ 
♦ ou translucide et/ou sans transfert et/ou non-collante. 

20 L 1 invention a . encore pour ob j et 

1 'utilisation d'une. quantite suffisante d'au moins un 
polymdre (homopolymdre ou copolymSre) de masse 
moleculaire moyenne en poids de 500 a 500 000, 
comportant au moins un motif comprenant : 

25 " au moins un groupe polyorganosiloxane, 

constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 

30 ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
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uree, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons, 

le polymere etant solide a la temperature 
ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a une 
5 temperature de 25 a 250°C / 

dans une composition cosmetique ou pour la 
fabrication d'une composition physiologiquement 
acceptable, contenant une phase grasse continue liquide 
comprenant une huile ester choisie parmi les esters des 
10 acides monocarboxyliques avec les monoalcools et 
polyalcools, pour structurer ladite composition sous 
forme d'un solide autoporte transparent ou translucide. 

L 1 invention concerne encore 1 1 utilisation 
d'une phase grasse liquide continue, comprenant au 
15 moins une huile ester choisie parmi les esters des 
acides monocarboxyliques avec les monoalcools et 
polyalcools, structuree essentiellement par une 
quant ite suffisante d'au moins un polymere 
(homopolymere ou copolymere) de masse moleculaire 
20 moyenne en poids allant de 500 k 500 000, comportant au 
moins un motif comprenant : 

- - au moins un groupe polyorganos i loxane , 
constitue de 1 §. 1000 unites organosiloxanes dans une 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 
25 - au moins deux groupes capables d'^tablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino , — et leurs c omb i n a i son s , 
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le polymere • Stant solide a la temperature 
atnbiante et soluble dans la phase grasse liquide a tone 
temperature de 25 a 250°C, 

•la phase grasse. liquide etant constitute 
5 partiellement ou totalement d , huile(s). volatile(s) 
ayant un point eclair £gal ou sup§rieur a 40 °C dans une 
composition cosmetique, transparente ou . translucide, ou 
pour la fabrication d'une composition physiologiquement 
acceptable transparente ou translucide, comme agent 
10 am61iorant le non-transfert de la composition et/ou - 
diminuant le collant de la composition . 

L' invention a trait egalement a 
1' utilisation d'au moins une huile ester choisie parmi r i 
les esters des . acides monocarboxyliques avec les 
15 mpnoalcopls et polyalcools, -dans la phase grasse " ^ ! 
liquide . continue d'une composition cosmetique ou pour 
la fabrication * d'une composition physiologiquement "Tfc 
acceptable, ladite phase grasse - etant structuree 
essentiellement par une quantite suffisante d'au moins 

2 0 \in polymdre (homopolymere ou copolymere) de masse 

moleculaire moyenne en poids allant de 500 & 500 000, 
comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
const itu6 de 1 k 1000 unites organosiloxanes dans une 

25 . chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , 
ur6e, urethane, . thiouree, oxamido, guanidino*, 

3 0 biguanidino, et leurs combinaisons, 
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le polymere etant solide a la temperature 
arabiante et. soluble dans la phase grasse liquide a une 
temperature de 25 a 250°C / pour conferer des proprietes 
de transparence ou de translucidite a ladite 
5 composition et/ou a un dep6t de ladite composition sur 
les matieres k6ratiniques . 

Selon une caracteristique avantageuse de 
ces utilisations , la composition a une duretS de 20 4 
2 000 gf, de preference de 20 §. 900 gf et mieux de 20 k 
10 600 gf. 

L' invention a trait enfin a un procede 
cosmetique pour diminuer le transfert et/ou le collant 
d'une composition cosmetique transparente ou 
translucide contenant une phase grasse liquide 

15 comprenant au mo ins une huile ester choisie parmi les 
esters des acides monocarboxyliques avec les 
monoalcools et polyalcools, consistant a structurer 
ladite phase grasse par une quantite suffisante d'au 
moins un polymdre (homopolymere ou copolymSre) de masse 

20 molSculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 000 , 
comportant au moins un motif comprenant : 

- au " moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitu^ de 1 & 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de gref fon, et 

25 - au moins deux groupes capables d'etablir 

des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
ur£e, urethane, thiour§e, oxamido, guanidino, 

biguani - dino, — et — leur s - c omb ina isoas^ 
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le polymere etant splide k la temperature 
ambiante et soluble dans la phase grasse liquide & une 
• temperature de 25 a.250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute 
5 partiellement ou totalement d'huile(s) ester(s) . 

L' invention va ma in tenant £tre dtcrite en 
reference aux exemples . suivants,.. donnas a titre 
illustratif et non limitatif. 

10 Exemple 1 



Dans cet exemple >- on realise l'Stude de la 
structuration de diffSrentes huiles . - parmi lesquelles t. 
se trouvent les huiles esters ou « esters courts. », mis sr. 
15 en ceuvre selon 1' invention - par un polyamide silicone r&z* 
. PASi de degre de polymerisation 15 (DP15) tel que celui- . 
de l 1 exemple 3 du brevet US-5 981 680. 

La structuration est . etudiee pour deux ^ 
concentrations en polyamide silicone de 10 et 25 .%. r." 
20 Le mode optratoire consiste & chauffer dans 

un poelon, & une temperature * de 100 a 105°C . ou 110°C, 
un melange de x % (avec x = 10 ou 25) de polyamide 
silicone et de 1'huile & etudier, a couler le melange 
fondu dans un pot Volga 30 mL, et & observer/ apres 
25- retour S. froid, 1' aspect du systeme coule. 

Les caracttristiques des compositions 
etudiees et les observations realisSes sont rassemblees 
dans le tableau I suivant : 
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Concentration en PASi 


llullc 


10 % 


25 % 


Pari earn 


Liquide trouble 


Systeme 

Dgphase trouble 


Oc t y 1 dode c ano 1 


Gel translucide 


Stick opaque 


Silicone 
Ph£nyl#e 


Liquide opaque 


Stick opaque 


Isononyl 
I sonanoate 


Gel transparent/ 
translucide 


Stick transparent 
incolore 


Diisostearyl 

\/T _ *1 .1.-. 

Maiate 


Gel mou trouble 


Stick opaque 


Isododecane 


Liquide 

Legdrement 

trouble 

non homogene 


Gel trouble , 
voire opaque 


Cyclopentas iloxane 


Gel opaque 


Gel dur opaque 


Tridecyl 
trimellitate 


Gel opaque 


Gel opaque 


Caprylique/ 

caprique 

triglyceride 


Liquide opaque 


Gel opaque 



Pour les deux concentrations mises en 
5 ceuvre, on observe que les polyamides silicones 
conduisent, apres introduction dans les differentes 
huiles et chauffage, S une structuration de la plupart 
des huiles, c'est-a-dire & la formation dans ceux-ci de 
gels ou de solides coulSs, comme des sticks. 
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Les observations r£alisees et consignees 
dans le tableau 1 mettent clairement en evidence que 
parmi toutes les huiles testees, * seul, l'isononyl 
isononanoate, qui est une huile ester (ester 
« court j») , conforme £ 1' invention, permet . d'obtenir 
.non seulement des systemes structures, sous la forme de 
gels ou sticks, mais aussi- -des systemes presentant de 
la transparence ou de la transluciditg • telles que 
definies selon la presente invention, et ce pour les 
diffgrentes concentrations en polyamide silicone 
etudiees- 

Exemple 2 

Dans cet exemple, on etudie * la 
structuration . de l'isononyl isononanoate qui est vine 
huile ester conforme t 1' invention, en utilisant un 
polyamide silicon^ analogue & celui de 1' exemple 1, 
mais dont le degre de polymerisation est plus 61eve, a 
savoir de 30, 45, 75 ou 100, 

Le mode operatoire utilise est le meme que 
celui de 1' exemple 1, c' est dire que l'on melange des 
polym^res de degr£s de polymerisation variable a des 
concentrations de 10 % & 25 % et de l'isononyl 
isononanoate, on les chauffe et on les coule dans un 
pot et on observe 1 / aspect du systdme coule apres 
retour a froid, 

Les caracteristiques des systemes etudi£s 
et les observations realisSes sont rassemblees dans le 
tableau II suivant : 
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Tableau II 





10 % 


25 % 


DP15 


Gel transparent/ 
Trans lucide 
Incolore 


Stick 

transparent/ 
Trans lucide 
Incolore 




Gel transparent 
Incolore 


Stick 

transparent/ 
Trans lucide 
Incolore 




Gel transparent 
Incolore 


Stick 

transparent/ 
Trans lucide 
Incolore 


DP75 


Gel transparent 
Incolore 


Stick 

transparent/ 

Translucide 

Incolore 


DP100 


Gel transparent 
incolore 


Gel dur 
transparent/ 
Translucide 
Incolore 



Le tableau II raontre que le caractere 
5 structurant et la transparence ou la translucidite 
(telles que definies selon la presente invention) ne 
sont pas perdus lorsqu'on utilise un polyamide 

structure* de degre de polymerisation plus eleve. 

Les exemples ci-dessus d^tnontrent que 
To 1' utilisation, conf ormement a I 7 invention, d'une huile 
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de type isononyl isononanoate permet d'obtenir des 
systdmes structures §l base de polyamides silicones de 
degre de polymerisation variable, seuls ou en melanges, 
qui presentent un aspect translucide ou transparent. 

5 

Exemple 3 

Dans cet exemple:, on prepare urie formule 
tres simple, qui conduit a un systeme solide 
10 transparent pouvant §tre pr6sente en pot, voire en 
stick, et qui peut Stre colorg par des colorants,, des 
nacres, des paillettes, ou des pigments. 

La composition est preparee & partir des 

const ituants ci-apres, en suivant le mode operatoire de 

» 

15 1' exemple 1 ; 

- polyamide silicon^ de DPI 5 20 % 

- isononyl isononanoate qsq 10 0 

La composition coulee obtenue en forme de 
« stick », sans agent de coloration, est transparente . 

2 0 au sens de la presente invention et incolore. - 

Exemple 4 

Dans cet exemple, afin de demontrer le 
25 caractere non-collant et ne transferant pas au contact 
de la formulation selon 1' invention de l'exemple 3, on 
realise un stick selon 1' invention de composition 
identique, mais en introduisant de la couleur de fa<?on 
concentree, ce qui masque la transparence, mais permet 

3 0 de mettre en Evidence le transfert a la pression 

Sventuel . 
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La composition est preparee a partir des 
const ituants ci~apres, suivant le mode operatoire de 
1 ' exemple 1 : 

- polyamide silicone de DP15 20 % 
5 - isononyl isononanoate qsq 100 

- pigment 8,66 % 

La composition appliqufie, par exemple, sur 
la main est non collante. Lorsque l'on touche le dep6t 

10 avec le doigt, par exemple, en exer?ant une pression, 
on ne retire pas de couleur par contact, c'est-a-dire 
qu'il n'y a pas de couleur transferee sur le doigt une 
fois le contact termine. 

Cet exemple demontre que pour une 

15 composition l^gdrement colorSe, avec des colorants, par 
exemple, il est possible, grtce a 1' invention, 
d'obtenir la transparence en meme temps que le 
non-collant et 1' absence de transfert au contact . 
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REVENDICATIONS 

1. Composition cosm^tique transparente ou 
translucide et/ou susceptible de donner un depot 
5 transparent ou translucide, de soin et/ou de 
maquillage, comprenant : 

une phase grasse liquide comprenant au 
moins une huile ester choisie paxmi les esters des 
acides monocarboxyligues avec les monoalcools et 
10 polyalcools, structure par au moins un polymere 
structurant (homopolymSre ou copolymere) de masse 
mol^culaire moyenne en poids all ant de 500 a 500 000, 
comport ant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
15 constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 

chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 

2 0 ur6e, urSthane, thiouree, oxamido, guanidino, 

biguanidino et leurs corabinaisons, 

le polymere gtant solide d-la temperature 
arabiante et soluble dans la phase grasse liquide a une 
temperature de 25 a 250°C, et 
25 la phase grasse liquide et le polymere 

structurant formant un milieu physiologiquement 
acceptable . 

2. Composition transparente ou translucide 
flpl nn la rPVP.nHi rahion 1, dans laquelle ledit ester 

3 0 r6pond a la formule (I) suivante : 
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Ri-CO-O-Rz (I) 

ou Ri represente un radical alkyle lineaire 
ou rami fie de 1 & 40 atomes de carbone, de preference 
5 de 7 a 19 atomes de carbone, comprenant eventue 11 ement 
tine ou plusieurs double liaisons ethyleniques , et 
§vent ue 1 1 ement subs t i t ue ; 

R 2 represente un radical alkyle lineaire ou 
ramifie de 1 I 40 atomes de carbone, de preference de 3 
10 a 30 atomes de carbone et mieux de 3 & 20 atomes de 
carbone, comprenant eventue 11 ement une ou plusieurs ' 
double liaisons , ethyleniques , - et • eventue 11 ement 
substitue. ?.r 

3. Composition selon la revendication 2, 

15 . dans . laquelle. dans la formule (I), R x represente le ' jfc 
reste d'un acide gras, de preference superieur, 
lineaire ou de preference ramifie, comprenant de 1 I 40 
et mieux de 7 & 19 atomes de carbone et R 2 - represente -i 
une chaine hydrocarbonee lineaire ou de preference 

20 ramifiee, contenant de 1 a 40, de preference de 3 k 30, 
et mieux de 3 a 20 atomes de carbone . 

4. Composition selon la revendication 3, 
dans laguelle dans la formule (I), R x est un groupe 
derive d'un acide gras choisi dans le groupe constitue 

25 des acides acetique, propionique, butyrique, caprolque, 
caprylique, pe 1 argon ique, caprique, . undecanoigue, 
laurique, myristique, palmitique, stearique, 

isostearique, arachidique, behenique, oieique, 
linolenique, linoieique, eieostearique, arachidonique , 

30 erucique, et de leurs melanges. 
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5. Composition selon la revendication 2, 
dans laquelle dans la formule (I) , Ri reprgsente ton 
groupe alkyle lineaire ou ramifie, non substitue, 
comprenant event ue 1 lement une ou plusieurs doubles 

5 liaisons Sthyleniques , de 1 a 40 atomes de carbone, de 
preference de 7 & 19 atomes de carbone ; et R 2 
represente un groupe alkyle lineaire ou ramifig non 
subs ti tug comprenant eventuel lement une ou plusieurs 
doubles liaisons ethyleniques , de 1 S. 4 0 atomes de 
10 carbone, de preference de 3 a 30 et mieux de 3 a 20 
atomes de carbone, 

6. Composition selon la revendication 5, 
dans laquelle dans la formule (I), Ri est un groupe 
alkyle ramifie, non substitue, de 4 a 14 atomes de 

15 carbone, de preference de 8 a 10 atomes de carbone, et 
R 2 est un groupe alkyle ramifie non substitug de 5 a 15 
atomes de carbone, de preference de 9 a 11 atomes de 
carbone . 

7. Composition selon l'une quelconque des 
20 revendi cat ions 2 a 6, dans laquelle dans la formule 

(I), Ri-CO- et R 2 ont le meme nombre d' atomes de carbone 
"et derivent du meme radical 

8. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 2 & 7, dans laquelle dans la formule (I) 

25 le nombre total d' atomes de carbone des groupes Ri et R 2 
est superieur ou egal & 9 . 

9- Composition selon l'une quelconque des 
revendications 2^8, dans laquelle l'huile ester est 

ehoigiG - parmi - lGS -- compos6o ouivants — i 

30 - 1 ' isononanoate d'isononyle, 

- 1'octanoate de cetostearyle, 
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- le rayristate d' isopropyle, 

- le palmitate d' ethyl-2-hexyle, . 

- le stearate d'octyl 2-dodecyle, 

- l'erucate d'octyl 2-dodecyle, 
5 - 1' isostearate d' isostearyle. 

10 . • Composition selon l'urie quelconque des 
revendi cat ions precedentes, dans laquelle la phase 
grasse comprend de 0,5 a 100 % en poids, de preference 
de 1 I 80 %, de preference encore de 2 a 50 % et mieux 

10 de 2 I 40 % de la ou des huiles ester (s) 

11. Composition selon 1'une quelconque des 
revendications 1 a 10, dans laquelle la phase grasse 
contient, en tant qu' huiles, uniquement des . huiles 
esters k 1' exclusion de toute autre huile. 

15 . . 12. Composition selon 1'une. quelconque des 2& 

revendications 1 a 11, dans lequel la phase grasse ne. & 
contient qu'une* seule huile . ester qui est, de *is8 
preference, 1' isononanoate d'isononyle, de preference a 
une teneur de 100 % en poids . 

20 13. Composition selon 1'une quelconque des 

revendications 1 a 10 et 12, dans laquelle la phase 
grasse liquide comprend, en outre, au moins une huile 
siliconee . 

14 . Composition selon la revendication 13', 
25 dans laquelle la phase grasse liquide comprend au moins 

une huile siliconee volatile . 

15, Composition selon la revendication 14, 
dans lequel la phase grasse liquide comprend au moins 
une huile siliconee volatile et au moins une huile no'n 

30 siliconee volatile. 
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16. Composition selon la revendication 14 
ou 15, dans laquelle 1' huile siliconee volatile a un 
point Eclair Sgal ou superieur a 40°C et 
avantageusement superieur & la temperature de 

5 ramollissement du polymere structurant. 

17. Composition selon l'une quelconque des 
revendi cat ions 14 i 16, dans laquelle 1' huile siliconee 
volatile est choisie dans le groupe constitu6 par les 
composes suivants : 1 1 octyltrimethicone, 

10 1 f hexyltrim6thicone, le decamethyl cyclopentasiloxane 
D5, l'octamSthyl cyclotetratasiloxane D4, le 
dodecam§thyl cyclohexasiloxane D6 , 1 1 heptamethyl 
octyltrisiloxane, le decamethyl tetrasiloxane , le 
dod£camethyl pentasiloxane, le polydimethylsiloxane de 

15 1/5 cSt, le polydimethylsiloxane de 2 cSt, le 
polymethylsiloxane de 3 cSt, le polydimethylsiloxane de 
5 cSt, et leurs melanges. 

18. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 14 a 17, dans laquelle 1' huile volatile 

2 0 presente un point eclair de 40 a 135 °C. 

19. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 14 M8,- dans laquelle la phase grasse . 
liquide comprend, en outre, une huile siliconee non 
volatile . 

25 20. Composition selon l'une quelconque des 

revendications 13 k 19, dans laquelle la phase grasse 
liquide contient au moins 1 % et mieux encore au mo ins 
5 % en poids, par exemple de 10 a 90 % en poids 

dJJklijJLe^ t 

30 21. Composition selon l'une quelconque des 

revendi c a t ions — £4 — a~ 2*07 — dans — laquelle — 1 ' huile — volatile 
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represente de 3 a 89,4%, de preference de 5 a 60 %, par 
exemple de 5 a 10 %, du poids total de 4 la composition. 

22. Composition selon l'une quelconque des 
revendications precldentes, comprenant en outre des 

5 particules solides choisies parmi les charges, les 
pigments nacres ou non, - et -leurs melanges, dans une 
quantity telle- que la composition reste transparente ou 
translucide . ■ 

23. Composition selon la revendication 22, 
10 dans laquelle les particules sont des pigments choisis 

parmi les oxydes de zinc, les oxydes de fer, les oxydes 
de titane et leurs melanges. 

24. Composition selon l'une quelconque des * 5 > 
revendications precedentes, dans laquelle le polymere 

15 structurant comprend au moins un motif rep'ondant & la *V 
f ormule : & 




20 dans laquelle : 

1) R 4 , R 5 , R 6 et R 7 , identiques ou 
differents, representent un groupe choisi parmi : 

- les groupes hydrocarbones , lineaires, 

ramifies ou cycliques, en C x £ C 40 , satures ou 

25 insatures, pouvant contenir dans leur chaine un ou 

plusieurs atomes d'oxygdne, de soufre et/ou d 1 azote, et 
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10 



15 



20 



pouvant etre substitues en partie ou totalement par des 
atomes de fluor, 

- les groupes aryles en Cg a C 10 , 
even t ue 1 1 ement substitues par un ou plusieurs groupes 



- les chaines polyorganosiloxanes contenant 
ou non un ou plusieurs atomes d'oxygene, de soufre 
et/ou d 1 azote , 

2) les X 7 identiques ou diff6rents, 
repr^sentent un groupe alkylene di-yle, lin£aire ou 
ramifie'en C x a C 30/ pouvant contenir dans sa chaxne un 
ou plusieurs atomes d'oxygdne et/ou d 1 azote, 

3) Y est un groupe divalent alkylSne 
lineaire ou ramifie, arylene, cycloalkylene, 
alkylarylene ou arylalkyldne, satur€ ou insaturS, en Ci 
a C 50 , pouvant comporter un ou plusieurs atomes 
d'oxygene, de soufre et/ou d ! azote, et/ou porter comme 
substituant I'un des atomes ou groupes d 1 atomes 
suivants : fluor, hydroxy, cycloalkyle en C 3 a C 8/ 
alkyle en C x k C 40 , aryle en C 5 §l C 1Q/ phenyle 
eventue 11 ement substitue par 1 & 3 groupes alkyle en Ci 
3. Ci, hydroxyalkyle en Ci a C 3 et amino alkyle en C a a 
C 6 , ou 

4) Y represente un groupe rgpondant la 

formule : 



alkyle en Ci i C 4/ 




dans -. laquelle 
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, . . - T represente . un . groupe hydrocarbone 

trivalent ou t^travalent, lineaire ou ramifie, sature 
ou insature , en C 3 & C 2 * eventue 1 1 ement substitue par 
une chaine polyorganosiloxane, et pouvant cqntenir un 
ou plusieurs atomes choisis parmi O, N et S, ou . T 
represente un atome. trivalent choisi parmi N, P et Al, 
et 

- R 8 represente un groupe alkyle en C x & C 50 , 
lineaire ou rami fie, ou une chaine polyorganosiloxane, 
pouvant comporter un ou plusieurs groupes ester, amide, . 
urethane, thiocarbamate,. uree, . thiourSe . et/ou 
sulfonamide qui peut §tre lie ou non a une autre chaine 
du polymd.re, 

5) les G, identiques ou , differents, 
representent les groupes divalents choisis parmi r 




O C NCR 5 ) . N(R 9 ) C NCR 9 ) , 

s I 

K(R 9 ) C NlR 9 ) f 

S 
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ou R 9 represente un atome d'hydrogene ou un 
groupe alkyle, lineaire ou rami fie, en Ci a C 2 o, a 
5 condition qu ! au moins 50% des R 9 du polymere represente 
un atome d'hydrogdne et qu'au moins deux des groupes G 
du polymere soient un autre groupe que ; 



et 



10 

6) n est un nombre entier allant de 2 a 
500, de preference de 2 a 200, et m est un nombre 
entier allant de 1 k 100 0, de preference de 1 a 700 et 
mieux encore de 6 J 200* 
15 25. Composition selon la revendication 24, 

dans laquelle Y represente un groupe choisi parmi : 

a) les groupes alkyldne lineaires en C x a 
C 2 o/ de preference en Ci a Ci 0 , 

b) les groupes alkylene ramifies pouvant 
2 0 comporter des cycles et des insaturations non 

conjugu£es, en C 30 a C 56 , 

c) les groupes cycloalkylene en C 5 -C 6 / 

d) les groupes phenyl ene eventuellement 
substitues par ion ou plusieurs groupes alkyle en Ci a" 



2 5 C 4 o/ 
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e) les . group.es . alkylene en C x §l C 2 or 
comportant de 1 & 5 groupes amides, 

f) les groupes alkylene en C x & C 20 , 
comportant un ou plusieurs substituants, choisis parmi 

5 les groupes hydroxyle, cycloalcane en C 3 a C 8 , 
hydroxyalkyle en d a C 3 et alkylamines en C x £ C 6 , et 

g) les chaines polyorganosiloxane de 
formule : • 



10 




dans laquelle R 4 , R 5 , R 6 , R 7 , T et m sont 
tels que definis ci-dessus dans la revendication 24. 

26. Composition selon l'une quelconque des 
15 revendications 1 k 23, dans laquelle le polymdre 
structurant comprend au moins un motif repondant a la 
formule (III) : 



R 



.Si O 



.Si O 



On) 



. R 



10 



m.2 



20 



dans laquelle 
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- R 4 et R 6 , identiques ou differents, sont 
tels que definis ci-dessus pour la formule (II) dans la 
revendication 24, 

- R 10 represente un groupe tel que defini 
5 ci-dessus pour R 4 et R 6 , ou represente le groupe de 

formule -X-G-R 12 dans laquelle X et G sont tels que 
d€finis ci-dessus pour la formule (II) dans la 
revendication 24, et R 12 represente un atome d'hydrogene 
ou un groupe hydrocarbone , lin^aire, ramifiS ou 

10 cyclique, sature ou insature, en C x k C 50 comport ant 
Eventuellement dans sa chaxne un ou plusieurs atoraes 
choisis parmi O, S et N, eventuellement substituS par 
un ou plusieurs atomes de fluor et/ou un ou plusieurs 
groupes hydroxyle, ou un groupe phenyle eventuellement 

15 substitue par un ou plusieurs groupes alkyle en C x a C 4 , 

- R 11 represente le groupe de formule 
-X-G-R 12 dans laquelle X, G et R 12 sont tels que definis 
ci-dessus, 

- mi est un nombre entier allant de 1 S 998, 

20 et 

- m 2 est un nombre entier allant de 2 a 500 • 
27. Composition selon la revendication 24, 

dans laquelle le polymdre comprend au moins un motif de 
formule (IV) ou (V) : 



25 













t 4 




r 


















V 


< 






SI 


X 


c 


NH Y ,. . 


NH - 














f ii 






< 


3 


1 


^6 


m 


R 7 




o 






n 
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-NH 



SiO 



.Si 



.NH 



m 



(V) 



dans lesquelles R 4 / R 5 , R 6 , r 7 , X/ Y, m et n 
sont tels que definis dans la reyendication 24. ' 

28. Composition selon I'une quelconque des 
revendications 24 et 27, dans laquelle X et/ou Y 
reprgsentent un groupe alkylene contenant dans sa 
partie alkyldne au mo ins 1 r un des elements suivants : 

10 ) 1 ^ 5 groupes amides, . uree, urSthane, „ 
ou carbamate, 

2°) un groupe cycloalkyle en C 5 ou C 6 , .et 
3°) un groupe phenyl Sne eventuellement 
substitue par 1 It 3 groupes alkyles identiques ou 
diffSrents en d a C 3/ et/ou substitug par au moins .un 
element choisi dans le groupe cons ti tug de : 
~ un groupe hydroxy, 

- un groupe cycloalkyle en C 3 a C 8/ 

- un a trois groupes alkyles en d a C 40 , 

- un groupe phenyle eventuellement 
substitue par un k trois groupes alkyles en C x §l C 3/ 

- un groupe hydroxyalkyle en d I C 3/ et 

- un groupe aminoalkyle en d a C 6 . 

29. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 24 a 27, dans laquelle Y represente : 



fx 
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R 8 

\ 



ou R 8 repr6sente une chaine 

polyorganosiloxane, et T represente un groupe de 
5 formule : 



R 13 



_(CH2) a C (CH2) b ou ( CH 2)a (CH2)b 

(CH2) C ( CH 2>c 



dans lesquelles a, b et c sont 
10 independamment des nombres entiers allant de 1 a 10, et 
R 13 est un atome d'hydrogene ou un groupe tel que ceux 
definis pour R 4 , R s , R 6 et R 7 , dans la revendication 24. 

30. Composition selon l'une quelconque des 
• re-vendications- 24 a 27, dans laquelle R 4 ,. R S ,.R 6 et R 7 
15 represent ent , independamment , un groupe alkyle en C x a. 
C40, lineaire ou ramifie, de preference un groupe CH 3 , 
C 2 H 5/ n-C 3 H 7 ou isopropyle, une chaine 

polyorganosiloxane ou un groupe phenyle event uellement 
substitue par un a trois groupes methyle ou ethyle. 
20 31. Composition selon l'une quelconque des 

revendications 1 a 23, dans laquelle le polymere 

structurant comprend au moins un motif de formule : 
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CO 



.NH 



.SiO 



16 



5 15 



17 



.Y NH CO 



97 



Si X 1 CO NH 



R 



tiO 

t>20 



-Si 



m2 



R 



21 




(vm) 



NH 



10 



15 



dans laquelle X 1 et X 2 qui sont identiques 
ou differents, ont la signification donnee pour X dans 
la revendication 24 , n, Y et T sont tels que definis 
dans la revendication 24, R 14 a R 21 sont des groupes 
choisis dans le meme groupe que les R 4 k R 7 de la 
revendication 24, mi et m 2 sont des nombres situes dans 
la gamme allant de 1 a 1 000, et p est un nombre entier 
allant de 2 ^ 500. 

32. Composition selon la revendication 31, 
dans laquelle : 

- p est dans la gamme de 1 a 25, mieux 
encore de 1 a 7, 

- R 14 £ R 21 sont des groupes mSthyle, 

- T r^pond a I'une des formules suivantes : 
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dans lesquelles R 22 est un atome d 1 hydrogdne 
ou un groupe choisi parmi les groupes definis pour R 4 a 
5 R 7 , et R 23 , R 24 et R 25 sont independamment des groupes 
alkylene, lineaires ou ramifies, de preference encore, 
a la formule ; 

■ R 23 N R 24 

i 25 



10 

en particulier avec R 23 , R 24 et R 25 
repr^sentant -CH 2 -CH 2 - , 

- mi et m 2 sont dans la gamme de 15 £ 5 00, 
et mieux encore de 15 a 45, 

15 - X 1 et X 2 reprgsentent -(CH 2 )i 0 -, et 

- Y reprlsente ~CH 2 -. 

33. Composition selon l ! une quelconque des 
revendications 1 & 23, dans laquelle le polymere 
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structurant comprend au moins un motif repondant a la 
formule suivante : 




5 

dans laquelle les R 4 , R 5 , R 6 , R 7 , X, Y, m et 
n ont les significations doimees ci-dessus pour la 
•formule (II) dans la revendicat ion 19, et U represente 
-0- ou -NH- , ou 

10 Y represente un groupe cycloaliphatique ou s 

aromatique en C 5 a C 12 pouvant etre substitue par un 
groupe alkyle en C x & C 15 ou un groupe aryle en C 5 & C x0 , "i 
par exemple un radical choisi parmi le radical > 
methyl dne-4 -4 -biscyclohexyle, le radical derive de ^ 

15 1 1 isophorone diisocyanate, les 2,4 et 2 , 6-tolylenes, le 
1 , 5-naphtylene , le p- phenyl ene et le 4 , 4 1 -biphenyldne 
mSthane, ou Y represente un radical alkyldne en C x & 
C 40 / lin^aire ou rami fie, ou un radical cycloalkyldne en 
C 4 a Ci 2/ ou 

2 0 Y represente une sequence polyurgthane ou 

polyurSe correspondant £ la condensation de plusieurs 
molecules de diisocyanate avec une ou plusieurs 
molecules de coupleurs du type diol ou diamine, 
repondant a la formule : 

25 
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B l NH 



dans laquelle B 1 est un groupe choisi parmi 
les groupes donnes ci-dessus pour Y, U est -0- ou -NH- , 
5 et B 2 est choisi parmi : 

• les groupes alkyl^ne en Ci a C 40 , 
lin§aires ou ramifies, 

• les groupes cycloalkylfene en C 5 a C 12f 
e vent ue 1 1 ement porteurs de substituants alkyle, par 

10 exemple un a trois groupes methyle ou ethyle, ou 
alkylene, par exemple le radical du diol : cycloliexane 
dimethanol, 

• les groupes phenyl Sne pouvant 
eventuellement etre porteurs de substituants alkyles en 

15 Ci a C 3 , et 

• les groupes de formule : 




2 0 dans laquelle T est un radical trivalent 

hydrocarbone pouvant contenir un ou plusieurs 
heteroatomes tels que I'oxygene, le soufre et l 1 azote 

et — Ri— est — una — chaine . poly o rganosi 1 oxane on nne — chaTne 

alkyle en Ql a C 50 / lin^aire ou ramifiee. 
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34. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 23, dans laquelle le polymere 
structurant coraprend au moins un motif de formule : 



R 4 



.Si 



lr 



-Jm, 



Si 



LR' 



26 



CH 2 



1H2 



(XI) 



u 



-NH 



27 



dans laquelle R 4 , R 5 , R 6 , nti et m 2 ont .. .les 

•-"5.- 

signif ications donnees pour la formule (II) dans :; . la 
revendication 24, 
10 - U represente 0 ou NH, 

- R 26 represente un groupe alkylSne en C x a 
C 4 o, comportant Sventuellement un ou plusieurs 
heteroatomes choisis parmi O et N, ou un groupe 
phenyl ene , et 

15 . - R 27 est choisi parmi les groupes alkyle en 

Ci & C 50 , lin^aires, ramifies ou cycliques, satur§s ou 
insatur€s, et les groupes phenyle eventuellement 
substitues par un a trois groupes alkyles en Ci a C 3 . 

35. Composition selon l'une quelconque des 

2 0 revendications 1 £ 23 , dans laquelle le polymere 
structurant comprend au moins un motif de formule : 
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dans laquelle X 1 et X 2 qui sont identiques 
ou diff brents, ont la signification donn£e pour X dans 
5 la revendication 24, n, Y et T sont tels que definis 
dans la revendication 24, R 14 a R 21 sont des groupes 
choisis dans le meme groupe que les R 4 a R 7 de la 
revendication 24, et m 2 sont des nombres situSs dans 
la gamme allant de 1 a 1 000, et p est un nombre entier 
10 allant de 2 k 500, 

36. Composition selon l ! une quelconque des 
revendi cat ions 24 §l 35, dans laquelle le polymere 
s t rue t ur ant comprend de plus au moins un motif 
hyclrocarbone comportant deux groupes capables d'etablir 

15 des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , 
uree, ure thane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons • 

37, Composition selon la revendication 36, 
2 0 dans lacruelle le copolymere est un copolymere bloc, un 

copolymere sequence ou un copolymere greffe. 
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38. Composition selon. l'une quelconque des 
revendications precedentes, dans laquelle le polymere 
structurant represente de 0,5 a 80% du poids total de 
la composition, de preference de 2 a 60% et mieux de 5 

5 a 40 % du poids total de la composition. 

39. Composition selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, dans laquelle . la phase 
grasse liquide contient de plus une huile non 
siliconee. 

10 40. Composition selon l'une quelconque des 

revendications precedentes, dans laquelle la phase 
grasse liquide represente. de 5 a 95 % du poids total de. 
la composition et mieux de 20 a 75% du poids total de-% 
la composition. ^ 

15 41. .Composition selon l'une quelconque des-;-. 

revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elleir-. 
comprend en outre une matiere colorante. 

42. Composition selon l'une quelconque des*; 
revendications precedentes, caracterisee en ce. qu • elle 

2 0 se presente sous la forme d'un gel rigide transparent' 
ou translucide, et notamment d'un stick anhydre . 
transparent . 

43. Composition transparente ou translucide 
solide structuree de maquillage de la peau, des levres 

25 et/ou des phaneres, contenant au moins un pigment en 
quantite suffisante pour maquiller la peau, les levres 
et/ou les phaneres et une phase grasse continue liquide 
comprenant au moins une huile ester choisie parmi les 
esters des acides monocarboxyliques avec les 
monoalcools et polyalcools, structuree par au moins un 
polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 



30 
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moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 O00, 
comportant au mo ins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 

5 chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d f 6tablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, ure thane, thiourSe, oxamido, guanidino, 

10 biguanidino et leurs combinaisons, 

le polymere 6tant solide §. la temperature 
ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a une 
temperature de 25 a 250°C / 

la phase grasse liquide £tant constituee 
15 partiellement ou totalement d ! huile(s) esters, 

et le pigment, la phase grasse liquide, et 
le polymere form ant un milieu physiologiquement 
acceptable. 

44. Composition selon la revendication 38, 
20 caracterisee en ce qu'elle est autoportee. 

45. Composition selon I'une quelconque des 
revendications 1- a 44, caracterisee. en .ce qulelle.. se 
pr€sente sous forme de mascara pain, d 1 eye-liner, de 
fond de teint, de rouge & levres, de blush, de produit 

25 demaquillant, de produit de maquillage du corps, de 
fard a paupieres ou a joues, de produit anti-cerne. 

46. Stick transparent ou translucide de 
maquillage de la peau, des Idvres et/ou des phaneres, 

et en parti culier des levres, contenant au moins un 

30 pigment en quantite suffisante pour maquiller la peau, 
±ers — tevre-s — efe/-ou — ies — phaneres , — et — une — pha&e — g-raase- 
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continue liquide comprenant une huile ester choisie 
parmi les esters des acides monocarboxyliques ayec les 
monoalcools et polyalcools, structuree par au moins un 
polymere (homopolymdre ou copolymere) . de masse 
5 moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 000 , 
comportant au moins. un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 4 1000 unites organisoloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

10 - au moins deux groupes capables d'etablir 

des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 
ester , amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, urethane , thiourge, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons, 

15 le polyradre etant solide k la temperature 

ambiante et soluble dans la phase grasse liquide ai-^xne 
temperature de25&250°C, 

la phase grasse liquide etant constitjiee 
partiellement ou total ement d'huile(s) esters ( ????) 

20 et le pigment, la phase grasse et le polymdre formant 
un milieu physiologiquement acceptable. 

47. Procede cosmetique de soin, de 
maquillage ou de traitement des matieres keratiniques 
des §tres humains, comprenant 1 1 application sur les 

25 matiSres keratiniques d'une composition cosmetique 
selon l'une des revendi cat ions pr^cedentes. 

48. Utilisation d'une quantite suffisante 
d'au moins un polymere (homopolymSre ou copolymdre) de 
masse molgculaire moyenne en poids allant de 500 k 

30 500 000, comportant au moins un motif comprenant : 
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- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitu<§ de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
5 des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 

ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , 
uree, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons, 

le polymdre etant solide a la temperature 
10 ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a une 
temp6rature de 25 a 250 °C, 

dans une composition cosmttique ou pour la 
fabrication d'une composition physiologiquement 
acceptable, contenant une phase grasse continue liquide 
15 comprenant une huile ester choisie parmi les esters des 
acides monocarboxyliques avec les monoalcools et 
polyalcools, la phase grasse liquide ttant constitute 
partiellement ou totalement d 1 huile (s) esters ayant un 
point Eclair egal ou superieur a 40 °C pour structurer 

2 0 ladite composition sous forme d'un solide autoporte 

transparent et/ou translucide de durett allant de 20 a 
2 000 gf et de preference de 20 a. 900 gf et mieux.de. 20 
a 600 gf. 

49. Utilisation d'une phase grasse liquide 
25 continue comprenant au moins une huile ester choisie 
parmi les esters des acides monocarboxyliques avec les 
monoalcools et polyalcools, structuree essentiellement 
par une quantite suffisante d'au moins un polymere 
(homopolym£re ou copolymere) de masse moleculaire 

3 0 moyenne en poids allant de 500 a 500 000, comport ant au 
mo- in s un motif eo m preaaafe — : 
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- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitut de 1 & 1000 unites organosiloxanes dans la 
chalne du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
5 des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 

ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 

ur£e, urethane, thiour^e, oxamido, guanidino, 

biguanidino, et leurs combinaisons , 

le polymSre etant solide a la temperature 
10 ambiante et soluble dans la phase grasse liquide S une 

temperature de 25 a 250°C, . 

la phase grasse liquide etant constitute 

partiellement ou totalement d T huile(s) volatile (s) 

ayant un point Sclair egal ou superieur a 40 °C dana .une 
15 composition cosmetique ou pour la fabrication djj.une 

composition physiologiquement acceptable, transparent e 

ou translucide et/ou sans transfert et/ou non collante. 

50 . Utilisation d'une quantite suffisante 

d'au moins un polym^re (homopolymere ou copolymdreh de 
20 masse mol£culaire moyenne en poids de 500 a 50 0 000, 

comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 S 100 0 unites organosiloxanes dans la 
chalne du motif ou sous forme de greffon, et 

25 - au moins deux groupes capables d ! etablir 

des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, urethane, thiour6e, oxamido, guanidino, 
. biguanidino et leurs combinaisons, 
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le polymere etant solide a la temperature 
ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a \me 
temperature de 25 a 250°C, 

dans une composition cosm^tique ou pour la 
5 fabrication d'une composition physiologiquement 
acceptable, contenant une phase grasse continue liquide 
comprenant au moins une huile ester choisie parmi les 
esters des acides monocarboxyliques avec les 
monoalcools et polyalcools, pour structurer ladite 
10 composition sous forme d'un solide autoportS 
transparent ou translucide- 

51. Utilisation d'une phase grasse liquide 
continue, comprenant au moins une huile ester choisie 
parmi les esters des acides monocarboxyliques avec les 
15 monoalcools et polyalcools, structuree essentiellement 
par une quant ite suffisante d'au moins un polymere 
(homopolymere ou copolymere) de masse moleculaire 
moyenne en poids allant de 500 a 500 000 7 comport ant au 
moins un motif comprenant : 
20 - au moins un groupe polyorganosiloxane, 

constituS de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans une 
chaine. du. motif ou sous forme de .gref fon, et . 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 
25 ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, ure thane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino, et leurs combinaisons , 

le polymere etant solide a la temperature 

ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a une 

30 temperature de 25 a 250°C f 
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la phase grasse liquide etant constitute 
partiellement ou totalement d'huilefs) volatile (s) 
ayant un point eclair egal ou super ieur £ 40° C dans une 
composition cosmetique, transparente ou translucide, ou 
5 pour la fabrication d'une composition physiologiqueraent 
acceptable transparente ou translucide, comme agent 
ameliorant le non-transfert . de la composition et/ou 
diminuant le collant dela composition. 

52. Utilisation d' au moins une huile ester 
10 choisie parmi les esters des acides monocarboxyliques 
avec les monoalcools et .polyalcools, dans la phase 
grasse liquide continue .d'une composition cosmetique ou 
pour la fabrication d'une composition physiologiquement 
acceptable,, ladite phase . grasse etant structuree 
15 essentiellement par une quantite suffisante d r au. mc^ins 
un polymdre (homopolymdre ou copolymere) de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 500 k 500 ,§00, 
comport ant au moins tin motif comprenant : *>• 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 

2 0 const itue de 1 & 1000 unites organosiloxanes dans une 

chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogSne choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 

25 uree, ure thane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino, et leurs combinaisons, 

le polymdre etant solide & la temperature 
ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a une 
temperature de 25 & 250°C, pour conferer des proprietes 

3 0 de transparence ou de translucidite a ladite 
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composition et/ou a un depot de ladite composition sur 
les matieres keratiniques . 

53. Utilisation selon l , \ine quelconque des 
revendications 4 8 a 51, dans laquelle la composition a 
5 une duret€ de 20 a 2 00 0 gf, de preference de 20 a 
900 gf et mieux de 20 a 600 gf . 

54 • Procedt cosmetique pour diminuer le 
transfert et/ou le collant d'une composition cosmetique 
transparente ou translucide contenant une phase grasse 
10 liquide comprenant au moins une huile ester choisie 
parmi les esters des acides monocarboxyliques avec les 
monoalcools et polyalcools, consistant a) a structurer 
ladite phase grasse par une quantity suffisante d'au 
moins un polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 
15 raoleculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 000, 
comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganos i loxane , 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 
20 - au moins deux groupes capables d'etablir 

des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, ur ethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino, et leurs combinaisons , 
25 le polymere etant solide a la temperature 

ambiante et soluble dans la phase grasse liquide £ une 
temperature de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute 
partiellement ou totalement d ! huile (s) esters. 
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